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Leider haben sich durch Anderungen an der Software zwei Probleme eingeschlichen (10119 und 10126), die
eine neue Version erforderlich machen. Neben der Behebung dieser Probleme gibt es auch eine Verbesserung
in der Zuweisung der Vorschiibe auf den Werkzeugweg (10117).

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.14

Benutzeroberflache:

10119: Benutzeroberflache: Unter Umstanden konnte es vorkommen, dass beim Wiederholen nachfolgender
Operationen und beim Ausfiihren von Makros das Programm abstiirzt. Dieser Fehler ist behoben.

10108: Benutzeroberflache: Beim Anklicken von Flachen, um die Z-H6hen in einen Dialog zu Ubertragen,
wurden teilweise Z-Werte von anderen Stellen des Bauteils Ubernommen statt an der Mausposition. Jetzt
werden die Werte korrekt erfasst.

Verketten:

10117: Verketten: Bei der Z-Konstant- und Ebenenschrupp-Bearbeitung wurde die Zuweisung der Vorschiibe
auf die Werkzeugwegsegmente verandert. Das Bild unten zeigt ein Teilstiick eines Werkzeugwegs in der
Draufsicht. Bisher wurde der Ausfahrradius mit dem Abhebevorschub gefahren, das Verbindungsstiick und
der Einfahrradius mit dem Eintauchvorschub.

Mit v19.0.14 werden der Ausfahrradius und das Verbindungsstick mit dem Abhebevorschub gefahren,
wahrend nur der Einfahrradius im Eintauchvorschub bleibt. Die Mdglichkeit, fir das Verbindungsstiick und den
Ausfahrradius einen hdéheren Vorschub zu definieren, verkiirzt die Bearbeitungszeit.

Ausfahrradius

\|

Verbindung "
\
Einfahrradius

10110: Verketten: Bei einer Bearbeitung mit einem sehr groRen XY-Aufmalfd (15mm) konnte es vorkommen,
dass der Fraser beim Positionieren das Bauteil bertihrte. Dieses Problem wurde behoben.
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Werkzeugbibliothek:

10126: Werkzeugbibliothek Wurde in v19.0.13 direkt in der Werkzeugbibliothek gearbeitet, wurden
bestehende Fraser nicht angezeigt und es konnten keine neuen Fraser erzeugt werden. Innerhalb der
Werkzeug- und Fraserdialoge in der Software war dies weiterhin moglich. Jetzt ist das Arbeiten in der
Werkzeugbibliothek wieder uneingeschrankt maoglich.

10124: Werkzeugbibliothek: Wurde ein weiterfilhrendes Werkzeug (z.B. Tonnenfraser oder Lollipopfréaser)
beim 5-Achsen-Frasen aus einer Werkzeugbibliothek geladen, wurde das Auswahlmeni fur die weiter-
fuhrenden Fraser im Dialog nicht aktualisiert.

Oberer Radius: 0
Oberer Durchmesser: 16
Profilradius: 35
Flacher Durchmesser: 5.5727
Schneidenlénge: 30
Schaftdurchmesser: 16
Ausspannlénge: 40
Gesamtlange: 40
Zylindrische Lénge: N/A
Weiterfiihrend
Fréser:  Tonnen v |
Tonnen: | Standard v |

Bearbeitungsplan:

10069: Bearbeitungsplan: Wenn die Bearbeitungsdauer langer als 24 Stunden war, wurden im Excel-
Bearbeitungsplan 24 Stunden zu wenig angezeigt. Jetzt wird die Zeit korrekt dargestellt.

5-Achsen:

10131: 5-Achsen: Wurden beim 5-Achsen Ausweichfrasen die weiterflihrenden Dialoge mit der Strg-Taste
angezeigt, stirzte die Software ab. Jetzt werden die weiterfuhrenden Seiten wieder korrekt angezeigt.
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Kurz nach dem Release von v19.0.12 haben wir ein wichtiges Problem (10084) festgestellt und umgehend
behoben. Daher wurde v19.0.13 erstellt, die zusatzlich weitere Verbesserungen bei den Rickziigen des
Restschruppens enthélt. Bitte beachten Sie daher die Release Notes zu v19.0.13 und v19.0.12.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.13

Verketten:

10077: Verketten: Bei der Verkettung vieler Werkzeugwege in groRen Bauteilen wurde die
Arbeitsspeichernutzung optimiert, wodurch sich die Rechenzeiten verringern.
Ein extremer Test (24-mal gleichzeitiges Verketten von Restschruppbahnen in einem sehr gro3en Bauteil)
zeigte folgende Reduktion der Rechenzeit:

e v19.0.12: 1h 17 min

e v19.0.13: 50 min

10084: Verketten: Beim Verketten von Z-Konstantbahnen mit der Riickzugsart kiirzester Weg konnte es in
Kombination mit der Option vereinfachte Einfahrradien zu Licken im Werkzeugweg und zu
Positionierbewegungen nahe am Bauteil kommen. Dieses Problem wurde behoben.

10086: Verketten: Die Hohe der Rickziige beim Restschruppen wurde weiter optimiert, insbesondere bei
Berechnungen unter Berlicksichtigung eines Werkzeughalters.
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Diese neue Zwischenversion behebt einige Probleme und enthélt verschiedene Verbesserungen. Eine
wichtige Korrektur betrifft die vereinfachten Einfahrradien bei der Z-Konstant-Bearbeitung, die unter
bestimmten Umstanden das Bauteil verletzen kénnen. Daher empfehlen wir dieses Update zeithah zu
installieren. Zudem wurden das Verketten von Restmaterial- und Z-Konstantbahnen weiter optimiert — mit
reduzierten Riickzugsbewegungen und verbesserten Zustellungen.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.12

Benutzeroberflache:

10071: Benutzeroberflache: Beim manuellen Starten einer pausierten Operation konnte die Benutzer-
oberflache unter bestimmten Umstanden einfrieren. Dieses Problem wurde behoben.

9219: Benutzeroberflache: Wurde eine Berechnung abgerochen, der zugehérige Ordner jedoch nicht
geléscht und die Datenbasis gespeichert, startete die Berechnung automatisch erneut, sobald die Datenbasis
wieder getffnet wurde. Dies wurde gedndert: Der Ordner bleibt zwar erhalten, aber die Berechnung wird nicht
mehr automatisch neu gestartet.

9977: Benutzeroberflache: Wird fiir eine bestimmten Berechnung eine Warnmeldung ausgegeben, erscheint
diese im Datenbasisfenster der Software. Ab sofort wird der betroffene Ordner in einer anderen Farbe
hervorgehoben, sodass leichter erkennbar ist, dass eine Warnmeldung vorliegt. Nutzer sollten in diesem Fall
die Warnmeldung im Datenbasisfenster prifen.

-8 Papierkorb
A% Werkzeugordner
¥ Bohrungsformenordner
27 Spannfutterordner
i @& Triangulierte Flachen 1 [0.02]
- -=] Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [50x3.5, 0]

152 Whaweg - Ehenenschruppen 2 50135, 01

Warnung: Die Verwendung des Schaftprofils beim Schruppen kann unsicher sein, da das Schaftprofil nur die Flachen beriicksichtigt,
und kein zuriickbleibendes Restmaterial. Fiir das Schruppen wird deshalb empfohlen die Bahnen mit einem Halter zu berechnen.
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Die gewlinschte Farbe des Ordners kann unter Optionen > Systemfarben eingestellt werden.

Prozessstatus Farben

Farbe veranderter Ordner:

Farbe der laufenden Prozesse:

Ll

Farbe der pausierten Prozesse:

Farbe der fehigeschlagenen Prozesse: _
Farbe der Prozesse mit Warnungen: _

..

9988: Benutzeroberflache: Wurden Unterordner eines Postprozessorordners ans Ende des Verzeichnis-
baums verschoben, wahrend der Postprozessorordner bereits der letzte Eintrag im Verzeichnisbaum war,
fuhrte dies zu strukturellen Fehlern und schlug fehl. Dieses Problem wurde behoben.

9989: Benutzeroberflache: Wurden Unterordner aus einem Postprozessorordner ans Ende des Verzeichnis-
baums verschoben, wurde dabei die Reihenfolge der Ordner vertauscht. Dieses Problem wurde behoben,
sodass die urspriingliche Reihenfolge erhalten bleibt.

.

H- ] & Triangulierte Flachen 2 [0.02]
o154 Begr - Umschl Rechteck 5

o 1% Begr - Umschl Rechteck 6
o1 Editierte Begr - Silhouette 4
= [!% Postprozessor [Part103.ncc]
i ] T# Wkzweg - Kernschruppen 2 [32x3, 1]

- W] Z# Wkzweg - Kern Ebene Bereiche 2 [32x3, 1.1, 0]
“# Wkzweg - Kopierschlichten 3 [32x3, 1]
# Wkzweg - Z-Konstant 4 [32x3, 0]

i d \Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [10x1, 0.5]
[ d Wkzweg - Kopierschlichten 4 [16x0.25, 0]
& Wizweg - Z-Konstant 5 [16x0.25, 0]
¥ 4 Rest Wkzweg - Z-Konstant 6 [8x0.25, 0]
- [ “ Bearbeitungsmodell 1

284 b d\Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [10x1, 0.5]
STl b \Wkzweg - Kopierschlichten 4 [16x0.25, 0]
TR Wkzweg - Z-Konstant 5 [16x0.2509]
TR 4 Rest Wkzweg - Z-Konstant 6 [8x0.25, 0]
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Begrenzungen und Kurven:

9982: Kurven: Der Umriss von Werkzeugen, die im Werkzeugordner definiert sind, kann jetzt in eine Kurve
umgewandelt werden. Bisher war dies nur fur Fradswerkzeuge mdglich, nun lassen sich auch Kurven von
Bohrwerkzeugen erzeugen.

Geometrie:
10015: Trimmen von Flachen: Das Trimmen von Flachen an einer Begrenzungskurve fuhrte zu einem Fehler,

wenn die Trimmkurve der zu trimmenden Flache auf einer XYZ-Représentation basiert. Diese Flachenart wird
jetzt beim Trimmen ausgelassen, und eine entsprechende Warnmeldung ausgegeben.
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Fréasbahnerzeugung:

8066: Ebenenschruppbahnen: Beim Ubergang auf eine Begrenzungskurve kam es beim Ebenenschruppen
haufig vor, dass der Fraser nicht sauber bis zur Begrenzungskurve fuhr, sondern schrag darauf abkirzte. Wie
im rot markierten Bereich des Bildes unten zu sehen. Durch dieses Verhalten konnten Hinterschnitte zwischen
den einzelnen Z-Hbhen entstehen.

Jetzt fahrt der Fraser sauber bis zur Begrenzungskurve nach auB3en, wie im Bild unten gezeigt. Diese
Verbesserung behebt auch die gleichen Probleme, die in den Tickets #9524, #6538 und #3058 beschrieben
sind.
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10028: Adaptives Schruppen: Bei der Berechnung von adaptiven Schrupp-Werkzeugwegen kdnnen jetzt
Werkzeuge mit konvexer Schneide, bzw. Hochvorschubfraser eingesetzt werden. Die Fraserart, die unterstitzt
wird, hat an der Unterseite einen grof3en Radius, der in einen kleineren Eckenradius tibergeht.

Um den Fraser (Bild unten) korrekt zu definieren, werden folgende Maf3e benétigt:

Durchmesser des Frasers: 32,00 mm

Eckenradius: 1,80 mm

GroRRer Radius: 22,00 mm

Durchmesser des flachen Bereiches an der Unterseite: 9,94 mm

Im Dialog bei Fraser: Konvexe Schneide anwahlen, und den Fraser definieren. Diese Fraserart steht auch
bei den 5-Achsen Strategien zur Verfigung.

Werkzeug
Zuletzt verwendete Werkzeuge:  Bitte wéhlen... v
Werkzeugname: Konvexe Schneide[32x1.8 90, 0]
Durchmesser: 32
Eckenradius: 1.8
Kegelwinkel (° / Seite): 0
Oberer Radius: 0
Oberer Durchmesser: 0
Profilradius: 22
Flacher Durchmesser: 9.94
Schneidenlénge: 80
Schaftdurchmesser: 32
Ausspannldnge: 90
Gesamtlénge: 90
Zylindrische Lange: 90
Weiterfiihrend
Tonnen: Standard
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9410: Z-Konstant-Bahnen: Wurde bei Z-Konstant-Bahnen in einer schmalen Nut mit einer schrager
Grundflache der Winkel begrenzt, um nur die steilen Flachen zu bearbeiten, fuhr der Fraser bisher trotzdem
entlang der Grundflache. Jetzt werden nur noch die steilen Seitenflachen bearbeitet.

Vor v19.0.12:
Die Bahnen in der Draufsicht zeigen, dass es Verbindungen am Grund der Nut gibt.

Ab v19.0.12;
Die Bahnen wurden angepasst, sodass keine Verbindungen mehr am Grund der Nut existieren.
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Verketten:

10059: Verketten: In v19 wurden Verbesserungen implementiert, um insbesondere beim Restschruppen die
Hohe der Riuckzlige beim Positionieren zu reduzieren. Deshalb wird seit v19.0.09 im Hintergrund so etwas wie
ein dynamisches Bearbeitungsmodell berechnet, das wahrend des Verkettungsprozesses dabei hilft, noch
vorhandenes Material zu erkennen.

Vor Version 19.0.09:
Die Restschruppbahnen wurden mit héheren Ruckzigen und unndétigen Positionierungsbewegungen
berechnet. Die Frasbahnen in den Ecken wurden oft mit gré3eren Riickziigen zum Rand des Bauteils gefiihrt.

Zwischen Version 19.0.09 und 19.0.11:

Es wurde eine signifikante Reduzierung der Riickzugsbewegungen erzielt, und die Bahnen in den Ecken
werden nun effizienter verkettet, ohne dass bei jeder Stufentiefe unndtige Riickzugsbewegungen gemacht
werden.

Ab Version 19.0.12:
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Weitere Verbesserungen beim Restschruppen flihren zu deutlich optimierten Werkzeugbahnen. In den Ecken,
wo keine tangentialen Ubergange zwischen den horizontalen Ein- und Ausfahrradien méglich sind, wurde der
Prozess optimiert: Bisher gab es einen komplexen Bewegungsablauf mit mehreren Radien und
Eilgangbewegungen. Jetzt erfolgt die Verbindung von einer Seite zur anderen direkt mit einer Splinekurve.

Vorher (links): Komplexer Ubergang mit mehreren Radien und Eilgangbewegungen.
Nachher (rechts): Direkte Verbindung mit einer Splinekurve.
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10076: Verketten: Ein Problem wurde behoben, das beim gleichzeitgem Ausfihren von mehreren
Verkettungsoperationen zu einem Fehler fiihren konnte.

10024: Verketten: Bei einem Z-Konstant Restmaterialwerkzeugweg konnte es bei der Verwendung von
vereinfachten Einfahrradien vorkommen, dass die Radien falsch berechnet wurden und das Bauteil verletzt
wurde. Das ist jetzt behoben.

10050: Verketten: Wurden beim Verketten von Restschrupp- und Kern-Restschruppbahnen zusétzlich
Verkettungsflachen angewéhlt, wurden diese bisher nicht beriicksichtigt. Jetzt werden diese Flachen beim
Verketten wieder korrekt einbezogen.

Im untenstehenden Bild sehen Sie ein Beispiel fur eine Verkettungsflache. Die rote Flache (es kénnen auch
mehrere Flachen sein) befindet sich in einem separaten Ordner triangulierter Flachen. Dieser Ordner wird
beim Verketten zusatzlich zum Ordner mit den Bahnen selektiert. Sollte eine Positionierungsbewegung ber
den Bereich der roten Flache fihren, wird die Eilgangbewegung nun bis zur Hhe der roten Flache angehoben.

Bohren:

10037: Bohren: Wurde beim Bohren ein abgesetzter Bohrer verwendet, wurde in der Liste der zuletzt
verwendeten Werkzeugen nicht der Bohrerdurchmesser, sondern der gréf3te Schaftdurchmesser angezeigt.
Jetzt wird der Bohrerdurchmesser angezeigt. Es gab aulRerdem ein Problem beim Exportieren von Bohrern
aus einer Werkzeugbibliothek in eine Textdatei, wenn ein Schaft definiert wurde. Dieses Problem wurde
ebenfalls behoben.

10044: Bohrfrasen: Beim Bohrfrésen konnte es vorkommen, dass der Name des erzeugten Ordners im
Verzeichnisbaum den falschen Durchmesser des Werkzeugs anzeigte, wenn ein Werkzeug mit einem
abgesetzten Schaft verwendet wurde. Dieses Problem wurde nun behoben.

Postprozessor:

9984: Postprozessor: Heidenhain: Die Option zur Ausgabe von Q395 = 0 fiir Zyklus 200, 203, 205 wurde
dem Heidenhain Postprozessor hinzugefiigt, um einigen neueren Versionen der Heidenhain-Steuerung
gerecht zu werden. Es ist der Parameter 217, der standardmagig auf ,false“ gesetzt ist, sodass vorhandene
Postprozessoren nicht verandert werden.

DEPOCAM 19.0 Seite 11 von 85 Stand 18.03.2025



Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE o Email: info@depo.de
CONSULTING s TECHNOLOGY CENTER o Internet: www.depo.de

Makros:

10008: Makros: Seit v19.0.10 kénnen in den Dialogen verwendete Anwendervariablen in Makros gespeichert
werden.

Dateiname: Tutorial mco > ‘ Speichern I

Dateityp: Makro-Dateien (*.mco) v Abbrechen
Anzeige: Keine Dialoge e Verwende Input Geometrie B Projekteinstellungen abfragen
+ &4 Flachenunabhéngig () Ordnernamen iibernehmen
Nach der Ausfiihrung: ~ Nichts machen e L U
D Begrenzungskurven unabhéngig C] Leere Werkzeugwege erlauben
Bohren | Anwendervariablen speichern |

Diese Option ist jetzt in der Grundeinstellung immer aktiviert, damit, falls Variablen verwendet wurden, diese
in das Makro geschrieben werden. Wurden keine Variablen verwendet, spielt es keine Rolle ob die Option
aktiv ist. Deshalb kann sie immer aktiv sein.

Import:
10045: Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2025.1 aktualisiert. Dies ermdglicht es
SOLIDWORKS 2025 Dateien zu 6ffnen.

Info zu NCG CAM v19.0

Aligemein Direktschnittstellen Optionen Module System Endkunde-Lizenzvertrag (EULA)

Modul 7 Version Lizensiert

Catiav4 3D Releases 4.15bis 4.24 Ja
Catia v Releases 7 bis 33 Ja
GRANITE 17.000 Ja
Parasolid Parasolid V37.0 Ja
Rhino Rhino V8 Ja
SolidWorks SolidWorks 2025 Ja
Unigraphics NX NX 2406 Ja

10036: Import: Ein Problem wurde behoben, durch das beim Einlesen einer STEP-Datei einige Flachen
ungetrimmt und falsch positioniert waren.
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Um die Riickziige beim Restschruppen kiirzer zu halten, berechnen wir seit v19.0.09 wahrend des Verkettens
das im Prozess noch vorhandene Material. Kurz nach fertigstellen von v19.0.10 haben wir festgestellt, dass
es insbesondere bei der Verwendung von Kugelfrasen unter Umstéanden dazu kommen kann, dass der Fraser
bei der Positionierung durch Material fahrt, das erst spater entfernt wird. Diesen Fehler (#9966) haben wir
umgehend behoben und v19.0.11 erstellt. Bitte beachten Sie daher die Release Notes zu den Versionen
19.0.10 und 19.0.11.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.11

Benutzeroberflache:

9940: Benutzeroberflache: Den Dialogen Kurven extrahieren und Schnittkurven extrahieren wurden
Dialoghilfen hinzugefiigt, die den gewéhlten Z-Bereich nun grafisch anzeigen.

9968: Benutzeroberflache: Dialoghilfen wurden auch in die Dialoge zur Begrenzungskurvenerzeugung
integriert. Diese stehen fur Flache Bereiche, Restmaterialbereiche, Theoretisches Restmaterial und Fraser-
Kontaktbereiche zur Verfligung

9969: Benutzeroberflache: Die Dialoghilfen beim umschlieenden Rechteck zeigen jetzt den Min und Max
Z-Wert des selektierten Elements an. Die GroRRe der Rechtecke entspricht den MalRen in X und Y.

“*® Begr - Umschl Rechteck - 3484 Curve Undercut.stp * i X
Allgemein Allgemein
Inputs
Min Max Mitte Gesamt
X: 30} 30 0 60
Y. 20 20 0 40
7 0 37 18.5 37
Offset: 0
A-Rotation: 0
B-Rotation: 0
X~
N C-Rotation: 0
B \\\
[7 -~ ["JRotation umkehren
= Rotation: Unbestimmt v

Begr - Umschl Rechteck 3

OK Abbrechen

Zur _Erinnerung: Die Dialoghilfen kénnen temporar ausgeschaltet werden, indem man im Dialog die rechte
Maustaste drickt, und im Kontextmeni Dialogenhilfen einschalten an- oder abwahlt. Wer generell keine
Dialoghilfen haben mdchte, kann sie in Optionen > Praferenzen unter Meniis und Dialoge abwéhlen.

Max Mitte Gesamt
30 0 60
20 0 40
37 18.5 37
0
h) Als Standard verwenden
) Formeln anzeigen

Zurlcksetzen
Zuriicksetzen auf System-Grundeinstellungen

Parameter kopieren

vV vV

Jnbestimmt v Parameter einfiigen

| v Dialoghilfen einschalten %

|
OK 1 Abbrechen
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9953: Benutzeroberflache: Wurde in den Optionen ein ungultiger Wert eingetragen, erschien zwar eine
Fehlermeldung, jedoch konnte der Dialog trotzdem mit dem ungtiltigen Wert geschlossen werden. Jetzt bleibt
der Dialog ge6ffnet und kann erst geschlossen werden, wenn der ungultige Wert korrigiert wurde.

Achsen

B Achsenkreuz in neues Fenster einblenden
Achsenkreuz: Im Nullpunkt der Geometriedaten A
Achsentiefe: Verdeckte Linien gestrichelt v

XYZ-Bezeichnungen einblenden

Achsenlange: -20 [

(") Skalieren mit der Ansicht

Markierung je: 5
o NCG CAM v19.0 X
Linienstarke:
| Bitte eine Zahl gréBer als 0 eingeben
L) 9 9

|

Begrenzungen und Kurven:

9935: Schnittkurven: Beim Extrahieren von Schnittkurven wurde die Option Hinterschnitte erkennen
hinzugefiigt. Ist diese Option aktiviert, werden beim Extrahieren auch Kurven in den Hinterschnitten erzeugt.
Sonst wird geradeaus nach unten verlangert. Wird Min und Max auf denselben Wert gesetzt, wird eine Kurve
auf dieser Héhe erzeugt.

chnittkurven ? X

] Allgemein

Schneiden

Min Max
Z-Bereich: 36.9
Stufentiefe: 1
Auflésung: 0.3

Hinterschnitte erkennen

Zusammenfiigen
(CJKurven aufbrechen

Tangentenwinkel: 60

Ausdiinnen
Ausdiinnen
n Horizontale Bégen einfiigen

Toleranz: 0.02

wrven 6

liese ~ () Ordner ersetzen NC-Programm iiberschreiben Abbrechen
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Verketten:

9966, 9980: Verketten: Restschruppen: Ein Problem mit der Modellierung des dynamischen Rohteils fir die
Verkettung der Restschruppbahnen mit minimalen vertikalen Riickziigen wurde behoben, das zu Eilgangbe-
wegungen in unsicheren Héhen durch das Material fiihren konnte.

9964: Verketten: Z-Konstant Offset Bahnen: Bei Z-Konstant Offset Bahnen konnte es vorkommen, dass die
Reihenfolge der Verkettung nicht korrekt war, wodurch untere Bereiche vor den oberen verketten wurden.
Dieses Problem trat insbesondere bei Bauteilen mit steilen Wanden auf. Die Verkettung erfolgt nun in der
richtigen Reihenfolge.

5-Achsen:

9967: 5-Achsen: Fir die Ubergabe an die ModuleWorks Bibliotheken missen Flachen im Hintergrund
teilweise neu trianguliert werden. Dabei kam es vor, dass eine Flache nicht korrekt getrimmt wurde. Dieses
Problem wurde nun behoben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.10

Benutzeroberflache:

9935:; Benutzeroberflache: Beim Editieren von Bahnen mit Z-Bereichen werden jetzt auch die Dialoghilfen
angezeigt, um den zu editierenden Bereich grafisch zu sehen.

Begrenzungen und Kurven:

9878: Kurven: Es gibt jetzt eine neue Funktion, mit der man eine Kurve basierend auf der Form des
Schaftprofils erzeugen kann. Um die Kurve zu erzeugen, wéahlen Sie einen Werkzeugweg aus, fur den ein
Schaftprofil berechnet wurde. Gehen Sie dann im Ribbon-Menu zu Kurven > Konvertiere Schaftprofil, um

die Kurve zu generieren.

ipect  Hilfe

DY & JaN
s y >
ter Trimmen Parallel- || Konvertiere Konvertierew Richtungs-

Kurven Schaftprofil | pfeile
Konvertieren b H Hilfen

o

\&

Analyse

X
Die erzeugte Kurve kann beispielsweise zum Abdrehen eines Halters verwendet werden, um diesen genau an
die Form des Bauteils anzupassen.
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Frasbahnerzeugung:

9959: Kopierschlichten glatten: Die gegebenen Bearbeitungsgrenzen in Z wurden bei der Bahnberechnung
nicht immer eingehalten. Dies wurde behoben.

9887: Adaptives Schruppen: Ein neuer Parameter Sicherer Abstand wurde auf der Dialogseite Verketten
beim Adaptiven Schruppen hinzugefiigt. Der Parameter ist standardméaRig aktiviert und sorgt dafiir, dass bei
Zustellbewegungen dieser Abstand zum Material eingehalten wird, das spater in derselben Bearbeitung noch
entfernt wird. Dadurch wird sichergestellt, dass es keine Kollision mit noch vorhandenem Restmaterial gibt.

“® Wkzweg - Adaptives Schruppen - 9319_Rest_Finish_Link.dca *

= Werkzeug
= Fréaser
Parameter
Halter
Bahnen
Schaftprofil
Inputs

X

Verketten
Abstand Adaptive Verkettung
Hohe: 19 Riickzug: 0.5
Abstand zur Flache: 17 Max Kontaktlange: 100
Riickzug zu Max Z Sicherer Abstand: 1

Strategie

Zwischen Gruppen: \ Riickzug zum Sicherheitsbereich

Zwischen Schnitten: \ Riickzug zum Sicherheitsbereich

Zwischen Bereichen: \Rﬁckzug zum Sicherheitsbereich

Eintauchen

Art: | Helix v|
O Winkel 2 Eintauchwinkel: 2

() Steigung 1

Max. Rampendurchmesser: 8

Min Rampendurchmesser: 3

Start- Endpunkt
(") Beginn am Startpunkt
XYZ: 0 0 69

("JEnde am Startpunkt

Startbezug
(xvz: 0 0 0
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9899: UV-Bahnen: Bei den UV-Bahnen kam es haufig vor, dass die erste und letzte Bahn am Flachenrand
unterbrochen war. Das wurde jetzt verbessert.

Unten: Bahnen vor v19.0.10, bei denen die Randbereiche unterbrochen waren.

Unten: Bahnen mit v19.0.10, jetzt mit geschlossener Bahn am Rand.

Verketten:

9939: Verketten: Zickzackschruppen: Ein Problem wurde behoben, das dazu fiihrte, dass DEPOCAM beim
Verketten von Zickzack-Schruppbahnen abstiirzen konnte.

9915: Verketten: Beim Verketten von 3+2 Werkzeugwegen konnte es vorkommen, dass das Werkzeug am
Ende des Werkzeugwegs nur bis zur Sicherheitsebene zurlickzog, und nicht bis Sicherheits Z. Jetzt wird
der Ruckzug korrekt ausgefuhrt.
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8131, 4394: Verketten: Ebenenschruppen: Wenn beim Ebenenschruppen ein Bereich sehr eng ist, so dass
nur eine Bahn auf3en und innen erzeugt wird, und der Bereich zuséatzlich zu klein ist, um Uber eine Helix
einzutauchen, ist der Fraser bisher Uber die innere Frasbahn eingetaucht. Wie im Bild unten gezeigt.

Bei einem Wendeschneidplattenfraser konnte dies dazu fihren, dass der Fraser aufsitzt.

Jetzt taucht der Fraser nicht mehr tber die kleine Bahn ein, sondern Gber die auRere Bahn und stellt nach
innen zu, um den Bereich auszurdumen. Wie im Bild unten gezeigt.

Ist gentigend Platz fiir die Helixbewegung vorhanden, wird wie bisher zugestellt.
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9319 Verketten: Restmateriabahnen: Das Verketten von Restmaterialbahnen wurde verbessert. Bei der
Verkettungsreihenfolge wird jetzt auch die Z-Héhe der Bahnen berlicksichtigt und nicht nur die Steilheit des
Bereichs. Dadurch wird vermieden, dass tiefer liegende Bereich zuerst verkettet werden.

Bitte beachten: Es reicht nicht aus, die bestehende Bahnen einfach neu zu verketten, um das neue Ergebnis
zu erhalten. Auch die Bahnen missen neu berechnet werden, da sie bereits die Struktur fiir das Verketten
enthalten.

Bearbeitungsmodell:

9947: Bearbeitungsmodell: Beim Erstellen eines Bearbeitungsmodells aus einem 3+2-Achsen
Werkzeugweg, der eine Rotation mit negativem Vorzeichen hatte, wurde die Option, ein offenes Bearbeitungs-
modell zu erzeugen, nicht angeboten. Dies wurde nun behoben.

9928: Bearbeitungsmodell: Die Erzeugung eines Bearbeitungsmodells aus einem Werkzeugweg, der mit

einem Zentrierbohrer erzeugt wurde, schlug fehl. Jetzt Iasst sich das Bearbeitungsmodell erfolgreich
erzeugen.

Postprozessor:

9924: Postprozessor: Siemens: Fur den Siemens Postprozessor wurden Optionen hinzugefiigt, die bereits
beim 1SO Postprozessor zur Verfligung stehen:

- 349 Ausgabe Bearbeitungstoleranz und kleinstes Aufmaf3
- 350 Bearbeitungstoleranz Voranstellung

- 351 Bearbeitungstoleranz Anhang

- 352 Kleinstes Aufmal? Voranstellung

- 353 Kleinstes Aufmalfd Anhang

- 431 Ausgabe der Werkstlickgrofle

- 432 Voranstellung Werkstuckgrof3e

- 433 Anhang Werkstlickgrofl3e

- 435 Bearbeitungsgrenzen Voranstellung

- 436 Bearbeitungsgrenzen Anhang
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9871: Postprozessor: GPost: Fur einen linksgangigen Gewindebohrzyklus wird die Steigung jetzt negativ in
die APT-Datei ausgegeben.

9942: Postprozessor: Es gab Falle, bei denen im NC-Programm die falsche Rotation ausgegeben wurde,
wenn ein Werkzeugweg ausgegeben wurde, der um die Z-Achse gedreht wurde. Dies wurde nun behoben.
Makros:

9907: Makros: Beim Speichern eines Makros gibt es jetzt die Option Anwendervariablen speichern.

Dateiname: ‘Tutorlal,mco v ‘ Speichern I

Dateityp: Makro-Dateien (*.mco) v Abbrechen

Anzeige: Keine Dialoge A Verwende Input Geometrie Projekteinstellungen abfragen
Flidchenunabhéngig (") Ordnernamen iibernehmen

Nach der Ausfilhrung: ~ Nichts machen
- (") Begrenzungskurven unabhangig ("] Leere Werkzeugwege erlauben

Bohren | Anwendervariablen speichern |

Ist die Option aktiviert, werden die in den Projekteinstellungen definierten Anwendervariablen sowie der
dazugehdrige Kommentar in das Makro gespeichert. Beim Ausfihren des Makros werden diese dann erzeugt.

“® Projekteinstellungen i X
Allgemein Anwendervariablen
Anwendervariablen
Funkenspalt: 0
Nu... Name Wert Kommentar
1 sv(1) 0.01 Toleranz 1
2 sv(2) 0.005 Toleranz 2
3 sv(3) 45 Winkel 1
4 sv(4) 90 Winkel 2
5 sv(5) 1 Zustelllung
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Import:

9900: Import: Werden Dateien mit der Option Baugruppeninformationen laden geéffnet,

Datarone: 1_SP4_U139901 stp
Dateityp: Alle Arten (*.dca;*.msa;*.igs;*.ige;".iges;*.stp;*.step;*.vda;* dtb;*.ddb;* stl;*.raw; ttr;* tri;*.dmt;*.cld;*.exp
("] Nach Layern aufteilen Baugruppeninformationen laden ("] Konvertieren zu NURBs

gab es in der Version v19.0.09 das Problem, dass die Hauptordner im Verzeichnis nicht erzeugt wurden.
Stattdessen wurden nur die Ordner mit den Flachen und Kurven erzeugt, wenn das einzelne Bauteil nur aus
einem Teil bestand.

Das Bild unten zeigt den Verzeichnisbaum in v19.0.09 auf der linken Seite, wo nur die Flachenordner erzeugt
wurden. Rechts sieht man den Verzeichnisbaum in Version 19.0.10 nach dem Einlesen derselben Datei. Hier
wurden auch die Hauptordner mit der Bezeichnung des Bauteils erzeugt, und darunter befinden sich die
Flachenordner. Durch die Bezeichnung des Bauteils im Hauptordner lassen sich die einzelnen Teile des
Bauteils nun leichter sortieren.

X

i M g Volumenkorper1_18 [0.02] I 1SO 7379 - 8 x50

DIN912-M6x45
DIN912-M6x45

DIN912-M6x45 v19.0.10

MNINIO1D ML AQ

Volumenkérper1_30 [0.02] 5
Volumenkérper1_31 [0.02] E

F EI:\, Volumenkérper1_32 [0.02] V19.0.09 e

o E3 & oL le____a AntAnm

-l 44 Volumenkorper1_19 [0.02] vl £ Volumenkaérper1_18 [0.02]
£ Volumenkérper1_20 [0.02] \ =M 1SO 7379 -8 x50
- & Volumenkorper1_21 [0.02] ™ -1 & Volumenkarper1_19 [0.02]
Volumenkérper1_22 [0.02] H-MTISO 7379 -8 x50
Volumenkérper1_23 [0.02] &M ISO 7379 -8 x50
Volumenkorper1_24 [0.02] - ISO 7379 -8 x50
Volumenkérper1_25 [0.02] H-MTISO 7379 -8 x50
v Volumenkérper1_26 [0.02] H-MET ISO 7379 -8 x50
- vl & Volumenkorper1_27 [0.02] -1 DIN912-M6x45
i & Volumenkorper1_28 [0.02] -7 DIN912-M6x45
-l & Volumenkdrper1_29 [0.02] -7 DIN912-M6x45
|
vl
=

E

9904, 9786: Import: Beim Erstellen der Trimmkurve einer Flache trat bei bestimmten Toleranzen ein Problem
auf, welches dazu fiihrte, dass die Flache nicht korrekt getrimmt wurde. Dieses Problem wurde nun behoben.

9949, 9838 Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2024.4 aktualisiert. Damit wird Parasolid
V37.0 und UG NX 2406 unterstiitzt.

5-Achsen

9677: 5-Achsen: Die ModuleWorks Bibliotheken wurden auf Version MW2024-08 Service Pack 1 aktualisiert.
9865: 5-Achsen: Die Transformation eines 5-Achsen Werkzeugwegs, der als 3+2 Bearbeitung mit einer
Beschrankung auf eine 3-Achsen Ausgabe erstellt wurde, funktionierte nicht fehlerfrei. Die Rotation wurde

nicht an das NC-Programm ausgegeben. Zudem konnte kein korrektes Bearbeitungsmodell erstellt werden.
Beide Probleme sind nun behoben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.09

Benutzeroberflache:

9835: Benutzeroberflache: Beim Verketten gibt es jetzt grafische Hilfen fur Sicherheits Z und die
Sicherheitsebene. Es wird jeweils eine Ebene auf der entsprechenden Hbhe angezeigt. Bei einer 3+2
Bearbeitung liegt die Sicherheitsebene in der Bearbeitungsebene. Wird ein Start- und Endpunkt verwendet,

werden diese durch Punkte angezeigt.

Die Dialoghilfen kdnnen temporéar ein- oder ausgeschaltet werden, indem im Dialog mit der rechten Maustaste
das Kontextmenu aufgerufen wird und Dialoghilfe einschalten angewahlt wird.

v

10

11v

110

1er ersetzen

NC-Programm {ib

Als Standard verwenden

Formeln anzeigen

Zuriicksetzen

Zuriicksetzen auf System-Grundeinstellungen
Parameter kopieren

Parameter einfiigen

v v v v

Dauerhaft kénnen sie unter Optionen > Préferenzen > Menus und Dialoge > Dialoghilfen einschalten ein-

v Dialoghilfen einschalten

oder abgeschaltet werden.
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9822: Benutzeroberflache: Wurde bei der Bohrungserkennung oder beim Transformieren ein
Rotationsmodell AC, BC usw. angewahlt, wurde der Dialog nicht korrekt zuriickgesetzt, wenn das
Rotationsmodell im Dialog wieder auf Unbestimmt abgewahlt wurde. Dies wurde jetzt behoben.

9833: Benutzeroberflache: Beim Ausrichten einer 3+2 Bearbeitungsrichtung an einer Flache kann durch
Dricken der N-Taste und Anklicken der entsprechenden Flache das Teil so gedreht werden, dass man
senkrecht auf die Flache schaut. Dies erméglicht das Erstellen einer Begrenzung mit der entsprechenden
Rotation. Nun gibt es eine weitere Mdglichkeit, bei der das Teil nicht vorher grafisch auf die richtige Position
gedreht werden muss.

Wenn ein umschlieBendes Rechteck erzeugt werden soll, kann der Dialog fiir das umschlieBende Rechteck
ohne Strg-Taste gedffnet werden. Ist das Rotationsmodell nicht voreingestellt, wahlen Sie zuerst das
Rotationsmodell (z.B. AC, BC). Klicken Sie dann mit der Maus in eines der Felder fiir die Rotationswerte und
anschlieBend auf die Flache, nach der ausgerichtet werden soll. Die entsprechenden Werte der Rotation
werden in den Dialog eingetragen. Eine Dialoghilfe zeigt die Lage der Bearbeitungsebene an.

"ﬁ Begr - Umschl Rechteck - Polygon 6.stp *

Allgemein Allgemein
Inputs
Min Max Mitte Gesamt

X: 2SRVl 1154709  0.0004 230.9409
Y -35.357 1414214 53.0322 176.7784
z -141.4214 35.357 -53.0322  176.7784
Offset: 0
A-Rotation: -45
B-Rotation: 0

N i 120

5% \3 C-Rotation: /

\[//" () Rotation umkehren
‘ Rotation: AC &

Begr - Umschl Rechteck 1 [A-45 BO C120]

/

Zuerst in ein Feld mit den Rotationswerten klicken

Dann auf die

Um eine Silhouette auf diese Weise zu erzeugen, starten Sie den Dialog mit der Strg-Taste, um die erweiterten
Optionen anzuzeigen. Im erscheinenden Dialog flr das umschlieRende Rechteck gehen Sie wie oben
beschrieben vor.

Bitte beachten: Soll das umschlieRende Rechteck oder die Silhouette aus selektierten Flachen erzeugt
werden, mussen die Flachen vor Beginn der Begrenzungserstellung ausgewahlt sein.
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Frasbahnerzeugung:

9784: Kopierschlichten: Das horizontale und tangentiale Verlangern von Bahnen funktionierte nicht richtig,

wenn die Bahnen durch eine Begrenzung unterbrochen wurden. Jetzt werden die Bahnen auch in solchen
Fallen korrekt verlangert.

9802: Adaptives Schruppen: Beim adaptiven Schruppen fuhrte die Eingabe eines Zwischenstufenwerts, der
groRer war als die Hauptstufe, dazu, dass der Dialog blockiert wurde, ohne dass eine Fehlermeldung fir den
Anwender angezeigt wurde. Jetzt wird eine entsprechende Meldung angezeigt, die auf das Problem hinweist.

S— §J benutzerdeniniert

Stufentiefe: 3 Min Max
5 - . -57.9105  27.3061
Bearbeitungsart: Eine Richtung v Z
- — NCG CAM v19.0 X

Bearbeitungsrichtung: | Gleichlauf v|

Zwischenstufen

Zwischenstufen ! Bitte eine Zahl kleiner als 3 eingeben

Stufenanordnung: Nach jeder Tiefenzustellung v

Stufentiefe: 4

OK 1

Profilieren

" Maximale Segmentldnge: v 7

() Profilbahn hinzufiigen

Nach dem Ausrdumen auf jeder Z-Hohe

Nachdem das Ausraumen beendet ist Horizontale Bereiche

. Aktivieren

Zugabe: 0
. Minimale Weite: 1
Uberlappung: 0 —

9817: Adaptives Schruppen: Beim adaptiven Schruppen ist es jetzt mdglich ein Bearbeitungsmodell als zu
bearbeitende Flachen zu verwenden. Das war bisher nur beim Kern- und Ebenenschruppen moglich.

Verketten:

9688: Verketten: Beim Verketten von Z-Kontant Bahnen mit vereinfachten Radien ist die Option Weiche

Verbindungen bevorzugen hinzugekommen. Diese Option ist standardmafig aktiviert und bewirkt, dass sich
die Software wie bisher verhalt.

Trimmen minimieren Ausfahrradius: 5)

Voll trimmen

Horizontale Einfahrradien
Einfahrradius: 3

Trimmen
Max Trimmabstand: 2.2
Max Eintauchwinkel: 1

Verelnfachie Einfahtradien Z-AufmaB oberste Eintauchschrage: 3

Vereinfachte Einfahrradien

Weiche Verbindungen bevorzugen el 2
Einfahrradius Winkel: 90 Ausfahrwinkel: 0
Lineare Verlangerung (ein): 1
Ausfahrradius Winkel: 90 Vorschubabstand: 2

Lineare Verldngerung (aus): 1

Radius Uberlappung: 0
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Das Bild unten zeigt den Unterschied: Beim Verketten des linken Werkzeugwegs war die Option aktiviert, beim
rechten nicht.

Auf der linken Seite wird mit einer weichen Zustellung von einer Bahn zur anderen gefahren, wahrend auf der
rechten Seite eine Eilgangbewegung verwendet wird. Wenn die Bahnen, wie im Bild oben gezeigt, weit
auseinander liegen, kann es vorteilhaft sein, eine Eilgangbewegung zu wahlen. Bei enger beieinander
liegenden Bahnen ist eine weiche Verbindung oft besser. Die neue Option ermdglicht jetzt die Auswahl
zwischen diesen beiden Anséatzen.

9847: Verketten: Das Verketten von Restschruppbahnen wurde erheblich verbessert. Beim Verketten von
Restschruppbahnen ist es wichtig festzustellen, wo wéhrend einer Bearbeitung noch Material vorhanden ist,
das spater in der gleichen Bearbeitung entfernt wird. Das bedeutet, dass der Fraser zu Beginn der Bearbeitung
bestimmte Bereiche mdglicherweise nicht durchfahren darf, spéater jedoch schon. Jetzt wird wéhrend des
Verkettens im Hintergrund so etwas &ahnliches wie ein dynamisches Bearbeitungsmodell berechnet, das
wahrend des Verkettungsprozesses ermdglicht zu erkennen, wo sich noch Material befindet. Dies erméglicht
es, weniger Sicherheitsrickziige vorzunehmen, da das System weil3, welche Bereiche bereits bearbeitet
wurden. Tests an 50 Bauteilen haben gezeigt, dass die Eilgangbewegungen nun im Durchschnitt um 50%
kirzer sind als zuvor.
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Das Bild oben zeigt den Restschrupp-Werkzeugweg in Version 19.0.08, wahrend das Bild unten den
Restschrupp-Werkzeugweg in Version 19.0.09 darstellt.
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9743: Verketten: Beim Verketten von axial vervielfachten horizontalen Bahnen musste der Anwender bisher
selbst sicherstellen, dass die Helix-Eintauchbewegung zwischen den Ebenen hoch genug beginnt. Jetzt wird
die Hohe der Helix-Eintauchbewegung automatisch auf die korrekte Hohe entsprechend der Zustellung beim
axialen Vervielfachen eingestellt.

Bearbeitungsparameter:

8832: Adaptives Schruppen: Beim adaptiven Schruppen kann jetzt die Drehzahl fir die Helix-
Eintauchbewegung angepasst werden. Diese Einstellung wird im Dialog der Bearbeitungsparameter auf der
Seite Vorschub- und Drehzahlanpassung vorgenommen. Unter Veranderung in % kann eingegeben
werden, um wieviel Prozent die Spindeldrehzahl erniedrigt (negativer Wert) oder erhéht werden soll (positiver
Wert). Wird beispielsweise wie im Bild unten -40 eingeben, reduziert sich die Drehzahl von 1000 bei jeder
Helix-Eintauchbewegung auf 600 und wird danach wieder auf 1000 zuriickgesetzt. Diese Funktion steht derzeit
fur ISO und G-Post Postprozessoren zur Verfiigung. Der Heidenhain Postprozessor wird in der néchsten
Version folgen.

“® Bearbeitungsparameter - Retract_Test_DT.dca *

Allgemein ‘ Vorschub- und Drehzahlanpassung
1 Konturform Anpassung
laputs Vorschub der Konturform anpassen
Min %: 50 Max %: 100
Min % Grenze fiir eine Verdnderung: 5

Vollschnitt Optimierung

Vorschubanpassung bei Vollschnitten

% Reduzierung bei Vollschnitten: 60

Drehzahlanpassung

Drehzahl fiir Helix-Eintauchen anpassen

Veranderung in %: -40

Bohren:

9757: Bohren: Es kam vor, dass beim Definieren eines sehr kleinen Bohrers eine Fehlermeldung angezeigt
wurde. Dieses Problem wurde behoben.

9815: Bohren: Beim Erzeugen von Bohrpunkten aus einer Textdatei war es nicht immer klar, ob als
Dezimaltrennung ein Komma oder Punkt verwendet werden muss. Jetzt muss ein Punkt verwendet werden,
was mit dem allgemeinen Zahlenformat der Software Ubereinstimmt. Die Textdatei muss folgendes Format
haben:

306.885 -91.795 67.289
316.767 -91.79 67.283
326.650 -91.796 67.276
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igen  Segment I6schen Zuriicksetzen Farbe:
e Bohrpunkte laden
0 (") Punkte aus der Geometriedatei als Bohrpunkte laden
0 a Punkte aus einer Textdatei als Bohrpunkte laden
0 Dateiname:
imkehren
ier ersetzen NC-Programm tiberschreiben Abbrechen
Simulation:

9799: Abtragssimulation: Ist die Option Kollisionsiuberpriifung einschalten bei der Abtragssimulation
aktiviert, werden jetzt Kollisionen zwischen Werkzeug und dem abzutragenden Material im Dialog der
Abtragssimulation angezeigt.

Es gibt drei Arten von Kollisionen:
¢ Eilgang — Die Schneide fahrt durch das Material im Eilgang anstatt im Vorschub.
¢ Schaft — Der Schaft wirde Material abtragen.

¢ Halter — Der Halter wiirde Material abtragen, bzw. kollidiert mit dem Material.

Der Dialog zeigt an, in welchem Werkzeugweg die Kollision vorkommt und an welcher Position.

[ “® Abtragssimulation - Retract_Test_DT.dca * : Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] 2 X
Fraser Werkzeugweg Darstellung

v Kollisionstiberpriifung einschalten

i

Vorschub (%): 100

|
| A A A I o
| Position: 5416 RESCEIAR R 15468mm
| — Ch ST
| Vorschubart: 2
Nominaler Vorschub: Optionen... d 0l ’ P M
|
Voraussichtliche Dauer: 00:03:52 10 vz 0 0 0
Kollisionen
Wkzweg Name Art Start Ende
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, 0.3333) (-2.2786, -17.8276, -2.3333) I
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -2.3333) (-2.2786, -17.8276, -5.0000)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -5.0000) (-2.2786, -17.8276, -7.6667)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -7.6667) (-2.2786, -17.8276, -10.3333)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -10.3333) (-2.2786, -17.8276, -13.0000)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Eilgang (-2.2786, -17.8276, -13.0000) (-2.2786, -17.8276, -13.8746)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-2.2786, -17.8276, -13.8746) (-1.7423, -17.3025, -15.4363)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-1.7423, -17.3025, -15.4363) (-1.0977, -16.6713, -15.8443)
| Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-1.0977, -16.6713, -15.8443) (-0.3975, -15.2234, -16.1336)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3975, -15.2234, -16.1336) (-0.3844, -14.9744, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -14.9744, -16.1776) (-0.3844, -12.5610, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -12.5610, -16.1776) (-0.3844, -9.8943, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -9.8943, -16.1776) (-0.3844, -7.6267, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -7.6267, -16.1776) (-0.3844, -7.6223, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.3844, -7.6223, -16.1776) (-0.5075, -7.2542, -16.1776)
Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 24 [6x0.5, 0.5, 0] Schaft (-0.5075, -7.2542, -16.1776) (-1.0138, -7.0017, -16.1776)
Kollisonen: 1683
§ ( X -341179 ¥ 12,0095 Z -12.9390 |
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Schaft und Halter werden immer Uberprift. Damit auch Eilgangbewegungen, bei denen die Schneide durchs
Material fahrt, angezeigt werden, muss in den Simulationsoptionen die Materialabtragsiberprifung fir die
Schneide aktiviert sein, was in der Regel der Fall ist.

Optionen ? X

Fréser- und Abtragssimulation

Fréser als Drahtmodell Markierungskugel Abtragssimulation
Anzahl der Ringe: 2 Kugeldradius: 2 Netzqualitat: 2
Anzahl der Streifen: 50 Werizeug
- Materialabtrag
Werkzeugweg Darstellung Schneide () Schaft (L) Halter
Vorgegebene Lange: 300 Vorherige Ebenen: 1
Richtung
Vorschub Gleichlauffarbe: I:I
Min % Max %
Gegenlauffarbe: :
Bereich: 0 4000 ?
Nonimaler Vorschub: 4000 Kollisionen
Kollisionsfarbe: _|

Die Kollisionen werden auch angezeigt, wenn direkt an das Ende des Werkzeugwegs gesprungen wird.

*® Abtragssimulation - Notifications.dca * : Wkzweg - Kurve 4 [20x3.5, 0] ? X

Fraser Werkzeugweg Extras Darstellung
Vorschub (%): i = '

Position: 133 = ' 393mm
Vorschubart: Eilgang
Nominaler Vorschub: 4000 MK I D> MM
Voraussichtliche Dauer: 00:00:05 % | o XYZ: 0 0 An%das Ende springen |
Kollisionen
Wkzweg Name Art Start Ende

Wird eine Kollision orange anstatt rot angezeigt, handelt es sich noch nicht um eine Kollision, sondern es zeigt,
dass sich der Halter naher am Material befindet als der gewahlte Sicherheitsabstand. Dabei handelt es sich
um den Sicherheitsabstand, den man bei den Optionen der Simulation bestimmt, und nicht den bei der
Bahnberechnung eingegebenen Sicherheitsabstand.

Voraussichtliche Dauer: 00:00:03 %® 0y 0 0 0
Kollisionen

Wkzweg Name Art Start Ende

- Kurve 9 [39 Halter
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Das Feld in dem die Kollisionen angezeigt werden, kann vergréRert werden, indem Sie mit der Maus an die
untere rechte Ecke des Dialogs gehen, bis der Mauszeiger schrag angezeigt wird, wie im Bild unten.

Y -51.6550 Z 54.0000 %

9856: Simulation: In den Dialogen der Simulation kénnen XYZ Werte fur die Position, an die der Fraser
springen soll, eingegeben werden. Bislang war es nicht méglich, negative Werte Uber den Ziffernblock der
Tastatur einzugeben. Dies ist jetzt moglich.

9787: Abtragssimulation: Bei sehr grol3en Werkzeugwegen konnte es vorkommen, dass beim Verwenden
der Option An das Ende springen nicht korrekt zum Ende gesprungen wurde und die Schaltflache erneut
gedriickt werden musste. Dies wurde nun behoben.

5-Achsen:

9825: 5-Achsen: Es konnte zu einem Absturz der Software kommen, wenn ein Lollipop-Fraser definiert und
anschlieBend zur Dialogseite Bahnen gewechselt wurde. Dieses Problem wurde behoben.

Zusatzlich wurde in den 5-Achsen-Dialogen die Option zur Zustellungsberechnung Uber die Rautiefe fur
Schaftfraser deaktiviert, da diese Berechnung fir Schaftfraser nicht anwendbar ist.

Import:

9732: Import: Die Granite-Schnittstelle wurde auf Version 17.0 aktualisiert. Dies ermdglicht die Unterstiitzung
von Dateien aus Creo 11.0.

9830: Import: Die Datakit-Bibliotheken wurden auf Version 2024.3 aktualisiert.

Inspect:

9837: Inspect: Das Inspect Messergebnis konnte nicht in eine HTML-Datei ausgegeben werden. Das ist jetzt
wieder maglich.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.08

Wichtig:

9740 Benutzeroberflache: In Version 19.0 kann es zu Abstlrzen der DEPOCAM Software kommen, wenn
wiederholt zwischen dem Verzeichnisbaum und der Grafikoberflache geklickt wird. Dieses Problem resultiert
aus den in Version 19.0 vorgenommenen Verbesserungen der Grafikleistung und der vermehrten Nutzung
interner Windows-Grafikfunktionen. Es tritt ausschlieRlich bei WINDOWS 11 in Kombination mit einigen
NVIDIA-Grafikkarten auf, was die Fehlernachstellung erschwert. Betroffen sind hauptsachlich NVIDIA Quadro-
Grafikkarten.

Mit Version 19.0.08 konnten wir die Haufigkeit der Abstiirze deutlich reduzieren. In einem speziellen Test, der
darauf abzielt, das Programm zum Absturz zu bringen, dauert es nun 60-mal l&nger, bis ein Absturz auftritt,
verglichen mit den Versionen vor 19.0.08. Leider ist das Problem jedoch noch nicht vollstandig behoben.

Wir haben aul3erdem festgestellt, dass das Ausfuhren von DEPOCAM im Windows 8-Kompatibilitdtsmodus
das Problem vollstandig behebt. Um den Kompatibilitdtsmodus zu aktivieren, klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf das Desktop-Ilcon von DEPOCAM und wéahlen Sie Eigenschaften. Im angezeigten Dialog
gehen Sie auf die Registerkarte Kompatibilitat und aktivieren den Kompatibilitatsmodus fiir Windows 8.

r B |
@ Eigenschaften von NCG CAM 19.0.08 X
Sicherheit Details Vorgangerversionen
Allgemein Verknupfung Kompatibilitat

Wenn das Programm mit dieser Version von Windows nicht voll funktior
ist, fuhren Sie die Problembehandlung fur die Programmkompatibilitat

| Problembehandlung fir die Programmkompatibilitat ausfihren

Wie wahle ich Kompatibilitatseinstellungen manuell aus?

Kompatibilitatsmodus

Programm im Kompatibilitatsmodus ausfuhren fur:

Windows 8 v

Einstellungen

Modus mit reduzierten Farben
8-Bit-Farben (256)

In Bildschirmauflosung 640 x 480 ausfuhren

G B IS 5 B S SRR S RS e L S

Das Aktivieren des Kompatibilititsmodus hat keine negativen Auswirkungen auf die Verwendung der
DEPOCAM Software.
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Wenn Sie (weiter) Probleme mit Abstiirzen haben, lassen Sie es uns bitte wissen. Am besten mit einem
Screenshot des OpenGL Diagnose Dialogs auf der Seite OpenGL Treiber, wie im Bild unten gezeigt. Dann
sehen wir um welche Grafikkarte es sich handelt und die Version des installierten Grafiktreibers. Den OpenGL
Diagnose Dialog starten Sie mit dem Icon auf der Hilfe-Seite des Ribbon-Meniis.

.b Yal ‘ § ’ HTe@
Ansicht
= ‘; - @ et | @D e
- (¥ | <8n

=] ® B~ -

Inhalt Maussteuerung Tastaturkirzel | Allgemeines 5-Achsen Drehtuorial Tipps und| OpenGL |feistungs| Info

und Index Tutorial ~ Tutorial Tricks | Diagnose | Makro
Hilfe |
OpenGL Diagnose
Pixelformatf OpenGL Treiber
Details
Hersteller: NVIDIA Corporation
Renderer: NVIDIA GeForce RTX 3070
Vorsion: 4.6.0 NVIDIA 546.33
Erweiterungen:

GL_AMD_multi_draw_indirect
|GL_AMD_seamless_cubemap_p

Pixelformat: 1 = 0K

Benutzeroberflache

9749: Benutzeroberflache: Die Symbole im Ribbon-Menil und bei den Ordnern im Verzeichnisbaum wurden
fur verkettete Bohrwerkzeugwege geéndert, um sie von Fraswerkzeugwegen zu unterscheiden.

12 = 1a
/& /|
- Zyklen- || Verketten|| Schaft-

folge profil
Verkett
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9508: Benutzeroberflache: Seit Version 19 werden beim Starten der Bahnerzeugungsdialoge die Dialoghilfen
zum grafischen Anzeigen der Z-Werte eingeblendet. Diese Dialoghilfen kénnen tber das Kontextmeni des
Dialogs ausgeblendet werden, allerdings nicht dauerhatft.

g
o
o
gl =
<
? X
arbeitungsgrenzen

nktabstand
 Maximum aktivieren

aximale Segmentiange:

Als Standard verwenden
Formeln anzeigen
Zuricksetzen
ZurOcksetzen auf System-Grundeinstellungen

Parameter kopieten

Parameter einfigen

¥ Dialoghilfen einschalten 1

Jetzt kdnnen die Dialoghilfen in den Optionen auch dauerhaft deaktiviert werden. Dazu in Optionen >
Praferenzen > Dialoghilfen einschalten deaktivieren.

Préferenzen
Triangulator Verzeichnisbaum
Toleranz Anzeige des Prozess-Status nach Farbe
Standard Triangulierungstoleranz: 0.02 () Neu erzeugte Ordner selektieren
Bohrpunkte Tiefentoleranz: 0.05 B Vereinfachter Verzeichnisbaum
- (] Verzeichnisbaum automatisch strukturieren
() Beim Setzen des Koordinatensystems Elemente ermeut triangulieren Leere Ordner beim Strukturieren I6schen
(") Einfgen versteckter Geometrie als Standard
Ments und Dialoge
Dateien 6ffnen Anzeige des Lineals im Werkzeugdialog
(") Nach Layern aufteilen "g Dialoghilfen einschalten
() Baugruppeninformationen laden [ JTransparente Darstellung von inaktiven Dialogen
() Konvertieren zu NURBs Anzeige des Strg-Optionen-Dialogs wenn Strg gedriin
XYZ Trimmung bei IGES Dateien bevorzugen ("] Unterments innerhalb des Kontextments verwenden
O Infinite Geometrie bevorzugen Ausgegraute Optionen im Kontextmenu darstellen
[) Weiterfiihrende Dialoge bei der 5-Achsen-Bearbeitun
Statusleiste

Sind die Dialoghilfen deaktiviert, kdnnen sie auch temporér im Kontextment der Bahnendialoge eingeschaltet
werden.

9670: Benutzeroberflache: Wird beim Ausfiihren der Funktion Elemente Auswéhlen gleichzeitig die
Umschalttaste gedrickt, erhdlt man einen Ordner Check Flachen und mit der Strg-Taste einen Ordner Drive
Flachen, wenn ein Flachenordner selektiert wurde. Jetzt wurde diese Funktion auch auf die Kurven
ausgeweitet. Da man beim 5-Achsen-Frésen oft obere und untere Kurven bendtigt, erhélt man bei Elemente
Auswahlen mit der Umschalttaste einen Ordner Obere triangulierte Kurven und bei der Strg-Taste einen
Ordner Untere triangulierte Kurven.
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% Check Flachen 1 Koordinatensystem verwenden

&

S l_];i Drive Fléchen 2 "% Alles selektieren Strg+A

- WI{ ) Extrahierte Triangulierte Kurven 1 M kierine -tk tieeen »
+-M{ ] Obere triangulierte Kurven 6 Dieselbe Farbe selektieren

e E]'EUntere triangulierte Kurven 5§

Selektierte Farbe merken
"% Selektion umkehren
& Selektion aufheben

Ordner 6ffnen
r:'?’] Strukturieren
Neuer Ordner

'- Elemente auswahlen k

u s Farbe..
Markierungen 4
Darstellen 4

Begrenzungen und Kurven

9734: Konvertieren in Kurven: Wurden Schnittkurven extrahiert und gleichzeitig aufgebrochen, konnte es
vorkommen, dass das Konvertieren der Kurven in Begrenzungen fehlschlagt. Das wurde behoben.

Geometrie
8323: Flachentrimmen: Das Ausfiihren des Flachentrimmens wurde beschleunigt und gleichzeitig ein Fehler

bei der Verwendung von behalte aul3enliegende Bereiche behoben.

Frasbahnerzeugung

9753: Leitkurvenbahnen: Das Programm konnte abstirzen, wenn fur das Erzeugen von Leitkurvenbahnen
eine zerstlickelte Begrenzung verwendet wurde.

9723: Adaptives Schruppen: Die Glultigkeitsprifung der Eingabe des Wertes fur die Zwischenstufen-
zustellung wurde geandert, um sicherzustellen, dass sie mindestens gleich der Frastoleranz ist und kleiner als
die Hauptstufentiefe. Bisher konnten ungtiltige Werte eingegeben werden, die Berechnung wurde dann aber
nicht ausgefuhrt.

Bahnen
Bahnen Bearbei
XY-AufmaB: OFlad
Z-Aufmab: 0.5 ORoht
OFlad
Toleranz: 0.1
o1 ] -
Stufentiefe: 10
Bearbeitungsart: [ Eine Richtung v [ zZ:
Bearbeitungsrichtung: l Gleichlauf v ’ Ausdiin
Zwischenstufen Kreisb
M zwischenstufen Oak
Z Einpas
Stufenanordnung: [ Nach jeder Tiefenzustellung v l
Stufentiefe: 25 Punkt
|:| Mz
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Verketten

9662: Verketten: Der Abstand zur Flache beim Verketten von Bohrzyklen war nicht mit dem bei Zyklus
eingegebenen Wert des Sicherheitsabstands verkniipft, wodurch die Positionierungsbewegung teilweise nicht
mit dem gewiinschten Sicherheitsabstand ausgefiihrt wurde. Beim Verketten von Bohrzyklen entspricht der
Abstand zur Flache jetzt dem eingegebenen Wert des Sicherheitsabstands im Zyklus + 2mm.

9741: Verketten: Beim Verketten wurde zu dem vom Anwender im Dialog eingegebenen Wert intern 0,1mm
hinzugeflgt, so dass das Werkzeug die Positionierung im Eilgang bei geraden Maf3en der Flachen meistens
mit einem Z-Wert von z.B. 10,1 ausgefuhrt hat. Das Hinzufligen dieses Wertes ist nicht mehr relevant und
wurde deshalb entfernt.

9676: Verketten: Ein Problem wurde behoben, das beim Verketten von Z- und Flachenkonstanten Bahnen
dazu fuhren konnte, dass keine Verbindung zwischen einzelnen Bahnen erzeugt wurde und eine Liicke im
Werkzeugweg entstand.

9712: Verketten: Beim Verketten von Kern Ebene Bereichen, deren Bahnen axial vervielfacht wurden, konnte
es vorkommen, dass Eilgangbewegungen die Flache verletzen. Dieses Problem wurde behoben.

9719: Verketten: Beim Verketten von axial vervielfachten Ebene Bereiche Bahnen und axial vervielfachten
Kern Ebene Bereiche Bahnen wurde ein Problem behoben, das dazu fiihren konnte, dass die H6he der
Eigangbewegungen moglicherweise verbleibendes Material nicht berticksichtigt.

9724: Verketten: Bei Positionierbewegungen tber das Bauteil wurde bisher maximal mit einem Abstand im
Eilgang Uber das Bauteil gefahren, der der Stufentiefe entspricht, auch wenn der Wert bei Abstand zu den
Schnitten groRer gewahlt wurde. Jetzt wird der eingegebene Wert berlicksichtigt, er kann aber nicht gré3er
als der eingegebene Wert bei Abstand zur Flache sein.

|

Riickziige
Riickzugsart Abstand
(O Kiirzester Weg Riickzug innerhalb von: 2

© Min vertikaler Riickzug
(O Voller vertikaler Riickzug

Abstand zur Fléche: 3.5

Abstand zu den Schnitten: 3.3

Glatten
Radius: 2 Verbindungsradien

Abfahrradius: 3.85
Schneidplatten-Kontrolle/-Wechsel
[ Riickzug durchfiihren alle (mm): %

Anfahrradius: 3.85

9738: Verketten: Wenn Kernschruppbahnen mit Flachen editiert und dabei ein Ordner mit den restlichen
Bahnen erzeugt wurden, konnten diese Bahnen nicht verkettet werden. Dieses Problem wurde behoben, es
ist nun mdglich, diese Bahnen zu verketten.

=14 Bahnen
;_;‘.DQ Bahnen - Kopierschlichten 1 [20x3.5, 0]
® []€® Bahnen - Kopierschlichten 2 [6x1, 0]
D@ Bahnen - Kopierschlichten 3 [6x1, 0] [ Verkette Bahnen...
- [1§8% Editierte Bahnen - Kernschruppen 1 —

-Fe Restliche Bahnen - Kernschruppen 1 nen-axial venAeiiatnen..
1;_-,..,”] d Werkzeugwege € Flichenkonstante Zustellung...
- [=? Transformierter Wkzweg - Kurve 1[10x0, |y .. ., . . .
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Bohren

9695: Bohren: Es gab Falle, in denen das Offnen einer alten .dca Datei mit Bohrzyklen aufgrund einer
veranderten Parameterdefinition zum Absturz von DEPOCAM fiihren konnte. Dies wurde jetzt behoben.

Bearbeitungsmodell

7709: Bearbeitungsmodell: Die Erzeugung von Bearbeitungsmodellen, die diinne Wande beinhalten, wurde
verbessert.

9696: Bearbeitungsmodell: In einigen Fallen wurde kein 5-Achsen-Bearbeitungsmodell erzeugt, wenn sich
die Richtung der Werkzeugachse bei zwei aufeinanderfolgenden Bewegungen um 180 Grad anderte. Dieses
Problem wurde behoben.

Simulation

9681: Werkzeugwegsimulation: Bei der Simulation eines Dreh-Werkzeugwegs wurden die programmierten
Vorschilbe nicht korrekt angezeigt, wenn ein Ordner mit Bearbeitungsparametern zur Simulation ausgewahlt
wurde. Dieses Problem wurde behoben, und die Vorschube werden jetzt korrekt angezeigt.

9727: Abtragssimulation: Bei der Abtragssimulation werden nun neben der Kollision des Schafts oder des
Halters mit dem abzutragenden Material auch Meldungen ausgegeben, wenn die Schneide im Eilgang durch
das Material fahrt. Um diese Meldungen zu erhalten, muss die Option Kollisionstberprifung einschalten
wahrend der Simulation aktiviert sein.

NCG CAM v19.0.08 - [bohrd.dca:2 * - Grafikfenster]

Frasen ‘Werkzeugweg Zyklen 5-Achsen Inspect Hilfe

o B B w4 : ° | f § e 2 3
:‘]AE Ac BA B¢ Y XYumkehren || F "0 %0 ',‘0 B9 schnittebene | €5 Layer ’} ‘ 0 g ‘l/ UV-Anerdnungshilfe - Vollbild
"i i » @' Schnittebene fixieren | %, Parameterraum E— Kurven ~ (2 Aktualisieren
[Achsen||| Radien- Winkel- Restmaterial- = . 3-Punkte- | Wkzgweg || 2D-Orientie- 3D-Orientie- s
b @ % O @@ { ||| analyse analyse  analyse -4~ Ansichtsvektor | | Kreis | Modus~ rungshilfe  rungshilfe | Werkzeugweg ~ Eigenschaften
Grafik Darstellung Analyse Anzeige Hilfen Fenster

'ﬂ Abtragssimulation - bohrd.dca * : Wkzweg - Kurve 2 [10x0, 0]

Vorschub (%): | 100 - Kollisionsiiberpriifung einschalten

= Speichern als Bearbeitungsmodell
Position: 123 264mm
I: Speichern als STL
Vorschubart:
Noranaler Van : Optionen... |1 ' > MM
¥ vz o] o] o

Voraussichtiiche Dauer:  00:00:03
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Gibt es im Werkzeugweg Kollisionen im Eilgang, erscheinen Meldungen im Datenbasisfenster mit den
Positionen der Kollisionen.

Fehler:
Fehler:
Fehler:
Fehler:
Fehler:
Fehler:
Fehler:

ljj . CUuErudie DCQICHLUIIQCH Lusammcnncuung (D)

El Einfache Kurventriangulierung (3)

#-77 Element Eigenschaft Plan (703)

Fehler: Schneide Eilgangkollision zwischen (34.268, -5.521, 22.000) und (33.941, -2.875, 22.000)

Schneide Eilgangkollision zwischen (33.941, -2.875, 22.000) und (33.615, -0.228, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (33.615, -0.228, 22.000) und (33.288, 2.419, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (33.288, 2.419, 22.000) und (32.961, 5.065, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (32.961, 5.065, 22.000) und (32.634, 7.712, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (32.634, 7.712, 22.000) und (32.308, 10.358, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (32.308, 10.358, 22.000) und (31.981, 13.005, 22.000)
Schneide Eilgangkollision zwischen (31.981, 13.005, 22.000) und ({31.654, 15.651, 22.000)

Die Meldungen werden auch angezeigt, wenn bei der Simulation mit >> direkt an das Ende gesprungen wird.

9728: Abtragssimulation: In der Abtragssimulation kann nun eingestellt werden, ab welchem Wert eine
Flachenverletzung angezeigt werden soll und ab welchem Wert angezeigt werden soll, dass noch Material
Ubrig ist. Diese Werte fiir den Verletzungs-Schwellenwert und den Uberschreitungs-Schwellenwert
kénnen entweder in den Optionen des Simulationsdialogs oder unter Optionen > Fraser- und
Abtragssimulation eingetragen werden.

Verletzungen
Verletzungsfarbe:

Innerhalb Toleranz Farbe:

AuBerhalb Toleranz Farbe:

e

Verletzungs-Schwellenwert:

Uberschreitungs-Schwellenwert: 0.1

Entferntes Material
Materialfarbe:

ik ||

[ o] [ strcen |

Um Verletzungen anzuzeigen, muss zum Start der Simulation neben dem Bearbeitungsmodell und den
Werkzeugwegen auch der Ordner mit den triangulierten Flachen selektiert werden. Zudem muss in der
Simulation die Option Darstellung > Verletzungsfarben aktiviert sein..
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Postprozessor

5947: Postprozessor: Im Postprozessordialog kann jetzt auf der Werkzeugwege-Seite ein Werkzeugweg fur
den Postprozessorlauf addiert werden. Dazu unten auf das + Zeichen klicken. Es erscheint ein Fenster zur
Auswahl des Werkzeugwegs. Mit den Pfeiltasten kann der Werkzeugweg nach dem Einfliigen an die
gewtlnschte Position verschoben werden.

oo .
*® Postprozesser
- Allgemein Werkzeugwege
=- Inputs
Werkzeugwege Wkzweg Name Bearbeitungs... Wkzg-Nr Wkzg-N... Rotati...
Zyklus - Reiben Wkzweg 6 [10, ... 00:00:06 1 Reibahl... A0BOCO
Ordner Selektierung ? X

<

Ordner: | :# Zyklus - Bohren Wkzweg 7 [10. 15 tief]
“# Zyklus - Bohren Wkzweg 7 [10, 15 tief]
E Zyklus - Bohren Wkzweg 5 [10, 15 tief] k
“# Wkzweg - Kurve 2 [10x0, 0]
= # Wkazweg - Kurve 3 [10x0, 0]
“# Transformierter Wkzweg - Kurve 2 [10x0, 0]

BE o vz XT Werkzeugnummer: | Alle v| | 00:00:06

9730: Postprozessor: Bei den Postprozessoren wurde ein Postprozessor fir die DATRON next Steuerung
hinzugefigt.

“® Postprozessor

- Allgemein Allgemein
= Inputs
... Werkzeugwege Format: Hurco

) Anilam
Dateiname: APT

) DATRON next k
Einheiten: Fadal

Fanuc
In individuelldFidia
Dieselben W4 SRSEAET

G-Post APT Sim

Bearbeitungsplan

9747: Bearbeitungsplan: Es gab ein Problem, bei dem die gesamte Bearbeitungsdauer fur die einzelnen
Werkzeuge im Bearbeitungsplan nicht immer korrekt angezeigt wurde. Dieses Problem wurde behoben, und
die Bearbeitungsdauer wird nun korrekt angezeigt.
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Werkzeugbibliothek

9702: Werkzeugbibliothek: In der Tabelle der Werkzeugbibliothek gibt es jetzt eine Spalte Kommentar.
Wenn ein Werkzeug gespeichert wird und dabei ein Werkzeugkommentar unter Werkzeug > Fraser >
Parameter eingegeben wurde, wird dieser Kommentar in der Spalte Kommentar angezeigt. Dadurch kénnen
Werkzeuge nun auch nach ihren Kommentaren gefiltert werden.

? X

pr—
Haltersicherheitsabstand ~ Unterer Durchm. Oberer Durchm. Lange| Kommentar

- d- d- A= o= o
1 20 30 30
m

Import

9731: Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2024.2 aktualisiert. Damit wird Parasolid V36.1
und UG NX Version 2312 unterstuitzt.

5-Achsen

9542: 5-Achsen: Auf der Verketten-Seite der 5-Achsen Dialoge stehen jetzt weitere Optionen zur Verflgung,
um zu bestimmen, wie das Verketten ausgefihrt werden soll.

Verketten
Riickzug Startpur
(® Ebene Richtung: Hohe: [ segir
O zylinder Richtung: z Radius: 46 XYZ:
Achsenpunkt: 25 25 0 [CJende
ey 47
OkKugel Radius: 4 _—
Zentrum: 25 25 10 XYZ:
Abstand zur Flache: 10
EN ——
An-fAusfahren .
Erstes Anfahren: | Vom Sicherheitsbereich v [ Radius:
Letztes Ausfahren: I Zum Sicherheitsbereich v l Bogen {
Laénge:
Licken .
Liicken in Léngsrichtung Ausfahi
Kleine Liicke Grofie Licke :
Radius:
Aktion: | Direkt - Spline Kurve v | Direkt - Spline Kurve v
. Direkt - gerade Linie Bogen {
Grobe: Direkt - Spline Kurve .
Direkt - Entlang Flache Lénge:
Zustellung zwischen den Bahnen Riickzug Anfahrabstand
Klei " Riickzug zum Gesamtanfahrabstand
eine Zustelung Riickzug zum Sicherheitsbereich
Aktion: | Direkt - Spline Kurve | | Direkt - Spline Kurve v
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Drehen

9160: Drehen: Fur den Anstellwinkel einer Schneidplatte kann jetzt auch ein Wert kleiner als 90
Gradeingegeben werden.

9756: Drehen: Beim Erzeugen von Profilbahnen konnte es vorkommen, dass Bahnen fehlten. Das wurde jetzt
behoben.

9679: Drehen: Die berechnete Bearbeitungszeit fiir das Stirnen und Abstechen wurde verbessert.

9635: Drehen: Ist die Software im Drehmodus, kann jetzt aus einer geschlossenen Kurve ein zylindrisches
Rohteil erzeugt werden. Das Ausmal3 des Zylinders entspricht dem Ausmal der Kurve.

9714: Drehen: Beim Erstellen eines Bearbeitungsmodells aus einem Dreh-Werkzeugweg kann jetzt optional
ausgewahlt werden, welche Teile des Werkzeugs Material abtragen. Das ist jetzt identisch mit den
Bearbeitungsmodellen beim Frasen.

“® Bearbeitungsmodell - bohrd.dca * ? X
- Allgemein Allgemein
~Inputs )
Bearbeitungsgrenzen

Auflésung: Min Max

Materialabtrag

[Jwerkzeug verléngern
Schneide Schaft [ |Halter

Bearbeitungsmodell 1

Abbrechen

DEPOCAM 19.0 Seite 42 von 85 Stand 18.03.2025



Von-Liebig-Str. 34

33428 Marienfeld

Fon: +49 5247 98 00-0
MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE « Email: info@depo.de

CONSULTING*TECHNOLOGY CENTER » Internet: WWW.depO.de

Willkommen zu den Release Notes fiir Version 19.0.06 + 19.0.07. Aufgrund eines Ubersehens bei den
Rickzugen in Version 19.0.06 haben wir direkt Version 19.0.07 veréffentlicht und 19.0.06 Gbersprungen.

Release Notes fur DEPOCAM v19.0.07

Sicherheit

9626: Sicherheit: Die Software konnte teilweise nicht gestartet werden, wenn Netzwerk Dongles verwendet
wurden und die DEPOCAM-Software auf demselben Computer gestartet werden sollte, auf dem auch der

Netzwerk Dongle installiert war. Dieses Problem wurde behoben, und die Software offnet sich jetzt
ordnungsgemar.

Benutzeroberflache

9620: Benutzeroberflache: Wenn zu einem Ordner mit Bahnen zusatzlich ein Ordner mit Flachen selektiert
wird, bietet das Kontextmenti jetzt die Option Verkette Bahnen... an. Bisher musste das Verketten bei dieser
Selektion immer im Ribbon-Menl angewéhlt werden.

—-WI& Flachen
- g Triangulierte Flachen 1[0.02]
=M% Begrenzungen Verkette Bahnen...
i Editierbare Begrenzungen 1
=& Bahnen
- W14 Bahnen - Kopierschlichten 1 [20x3.5, 0]

=ML 4 Bahnen - Z-Konstant 1 [20x3.5, 0]

“* Editiere Bahnen mit Flichen...
Fullflache...

Markierung selektieren 4

Ordner 6ffnen

Obwohl die Méglichkeit, einen Flachenordner beim Verketten anzuwahlen, nicht neu ist, mdchten wir dennoch
erklaren, was passiert. Im Bild unten wurde eine ebene Flillflache erzeugt (griine Flache). Der Ordner mit
dieser Flache wurde zusammen mit den Bahnen, die verkettet werden sollen, selektiert. Im Bereich der griinen
Flache wird bis zur H6he der Flache abgehoben, wahrend die anderen Bereiche normal verkettet werden.
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9606: Benutzeroberflache: Wenn beim interaktiven Erstellen einer Begrenzung Esc und anschlieRend
Umschalt+Strg+linke Maustaste gedruckt wurde, konnte das Programm abstiirzen. Das ist jetzt behoben.
Diese Tastenkombination hatbei der Begrenzungskurvenerstellung keinerlei Funktion.

9638: Benutzeroberflache: Die Seite Kollisionskontrolle in den Bohrzyklusdialogen wurde nun auf der

Hauptebene positioniert und befindet sich nicht mehr unterhalb der Werkzeugseite. Dadurch ist die Position
im Dialog beim Bohren und beim Frésen entlang einer Kurve identisch.

“® Zyklus - Bohren - verkl_in_200.stp *

=} Werkzeug Kollisionskontrolle
= Bohrer Kollisionskontrolle
Parameter s
() Keine
Halter ——
() Nur Halter
Zyklus -
Kollisionskontrolle O Halter und Werkzeug
Schaftprofil
‘Inputs

Werkzeug Kollisionsberiicksichtigung: 0.041

9651: Benutzeroberflache: Wurden in einem Dialog Berechnungen fir die Zahlenwerte ausgefihrt, wie z.B.
im Bild unten 3/2, wurde das Ergebnis zum Teil in ganze Zahlen umgewandelt und die Dezimalstellen
weggelassen. Jetzt ist das Ergebnis korrekt.

Bahnen
Bahnen Bearbeitungsgrenzen
XY-AufmaB: 0 Min
; Z: -30

Z-AufmaB: 0 —

Winkel: 0
Toleranz: 0.02
AstElng: 3/2) Nur Kontaktbereiche bearbe
Winkel: 0 Begrenzung der effektiven Zuste

9571: Benutzeroberflache: Wenn bei Optionen > Postprozessor > Postprozessor Verzeichnis ein
Verzeichnis mit sehr vielen Unterverzeichnissen angegeben wurde, ist DEPOCAM abgestirzt, wenn die
Optionen erneut aufgerufen wurden. Jetzt kann der Verzeichnispfad beliebig lang sein.

9586: Begrenzungskurven: Projizieren. Wurde ein Begrenzungskurvenordner editiert, konnten die
verbleibenden Begrenzungen nicht mit Begrenzung projizieren auf Flachen projiziert werden. Dies wurde
behoben.

Geometrie

9470: Flachentrimmen: Vertikale Flachen, die vollstdndig innerhalb der Begrenzungskurve liegen, die zum
Trimmen verwendet wird, werden nicht mehr erneuert, da sie von der Trimmung nicht betroffen sind.

9499: Flachentrimmen: Beim Versuch, Flachen zu trimmen, die nur aus Dreiecken bestehen und keine
weitere mathematische Definition enthalten, wird jetzt eine entsprechende Meldung angezeigt, dass das
Trimmen dieser Flachen nicht mdglich ist.
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9513: Kurven: Fruher war es nicht mdglich, Kurven aus Flachen von STL-Daten zu extrahieren, und der
Versuch schlug fehl. Nun ist das Extrahieren méglich, jedoch kann das Ergebnis aufgrund der STL-Daten nicht
optimal sein.

Bahnen

9589: Bahnen: UV-Bahnen und auf Flachen basierende 5-Achsen Werkzeugwege kdnnen nicht berechnet
werden, wenn die zu frdsenden Flachenordner Flachen enthalten, die nur aus Dreiecken bestehen. In solchen
Fallen scheiterte die Berechnung ohne Meldung. Nun erhélt der Benutzer sofort einen Hinweis, dass die
Berechnung nicht méglich ist.

NCG CAM v19.0 X

5-Achsen-Bearbeitung unterstiitzt nicht die verwendete
= \ Geometrieart

[ OK

Verketten

9601: Verketten: Ein Fehler wurde behoben, durch den das Programm abstlirzen konnte, wenn
Kernschruppbahnen verkettet wurden, nachdem zuvor mit den Bahnen eine Schaftprofilanalyse durchgefiihrt
wurde.

9595: Verketten: Beim Verketten von Schruppbahnen mit der Option minimaler vertikaler Riickzug konnte
es vorkommen, dass das Werkzeug bei einer Positionierungsbhewegung ohne Abstand Uber den héchsten
Punkt des Bauteils kratzt. Um dieses Problem zu lésen, wurde beim Verketten von Ebenen Bereichen, Kern
ebenen Bereichen, Ebenenschruppen und Kernschruppen auf der Dialogseite Riickziige der Parameter
Abstand zu den Schnitten hinzugefugt.

*® Wkzweg - Ebenenschruppen - SliceHeight.dca * ? X
Allgemein Ruckziige
Eintauchen Riickzugsart Abstand
Sttedie (O Kiirzester Weg Riickzug innerhalb von: 2
Einfahrradien © Vin vertikaler Riickzug Abstand zur Flache: 17
; () Voller vertikaler Riickzug
Schaftprofil - Abstand zu den Schnitten: 7.3
inpts Glatten
Radius: 2 Verbindungsradien
Abfahrradius: 18.7
Schneidplatten-Kontrolle/-Wechsel Anfehitadits: 18.7

(" Riickzug durchfiihren alle (mm): 10000

Hier eine komplette Erklarung was sich seit Version 19.0.05 geandert hat und was der neue Parameter bewirkt

Was sich verandert hat, ist die Art und Weise wie die Eilgangbewegungen Uber den héchsten Punkt des
Bauteils ausgefuhrt werden. Zusétzlich hat die Sicherheitsebene eine erweiterte Funktion, auch bei den
Schlichtwerkzeugwegen.
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Hier ist ein Beispiel, um die Anderungen zu erklaren.

Am Teil unten liegt der zu bearbeitende Bereich zwischen Z 30 und Z0. Mit einem Aufmal® von 1mm wird also
von Z 31 bis Z 1 bearbeitet. Fir eine bessere Veranschaulichung wurde eine groRere Stufentiefe von 15 mm
gewahlt. Mit Z-Max von 31 geht der erste Schnitt vollstandig Gber die Oberseite des Bauteils. Wie blich wird
diese Ebene bei der Verkettung nicht berlicksichtigt.

Der Dialog oben zeigt die Grundeinstellung bei diesen Parametern. Wenn mit einer Stufentiefe von 15 mm
gefrast wird, kann es in komplexeren Teilen unter Umstéanden vorkommen, dass in Bereichen, die der Fraser
nicht erreicht, Material mit einer Héhe von 15 mm stehen bleibt. Daher ist der Abstand zur Flache auf 17 mm
eingestellt. Dieser Wert kann nicht unter die Stufentiefe reduziert werden.

In Version 19.0.04 und friheren Versionen wirde die Verkettung folgendermaf3en aussehen:

Die Positionierungsbewegung im Eilgang von einer Seite zur anderen erfolgt sehr hoch Uber dem Teil. Dies
liegt daran, dass der Wert Abstand zur Flache auch auf der Oberseite des Teils angewendet wird.
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Jetzt wird bei der Verkettung der Abstand zur Flache nicht mehr auf die Oberseite des Teils angewendet,
wenn der erste Schnitt, wie in unserem Beispiel, das gesamte Teil Uberdeckt. Die Standardverkettung in
19.0.07 sieht wie unten gezeigt aus.

ez

Die Eilgangbewegung tber das Bauteil wird mit dem Wert des neuen Parameters Abstand zu den Schnitten
ausgefuhrt. In der Grundeinstellung entspricht der Wert der halben Stufentiefe, jedoch nicht kleiner als 1.
Dieser Wert kann vom Anwender auf einen niedrigeren Wert gedandert werden. Eine Vergrof3erung ist bis zum
selben Wert von Abstand zur Flache mdglich.

Wie bereits erwahnt, ist das Verhalten wie oben beschrieben, wenn der erste Schnitt den Bearbeitungsbereich
vollstandig abdeckt. Beginnt die Bearbeitung tiefer im Teil ist das Verhalten anders. Unten sehen Sie die
gleiche Bearbeitung wie oben, jedoch beginnt sie dieses Mal bei Z 30 statt bei Z 31. Aufgrund des AufmalRes
wird der erste Schnitt in zwei Bereiche geteilt.

Da die Software nicht ,weil“ was zwischen den Bereichen passiert, wird beim Verketten der Bahnen aus
Sicherheitsgrinden der Parameter Abstand zur Flachen auch an der Oberseite angewendet, wie es in
friheren Versionen der Fall war.
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Hier gibt es jedoch einen Unterschied in der Funktionalitét der Sicherheitsebene. Bisher &nderte sich nichts
an der Hohe der Rickziige wenn man Sicherheitsebene nach unten gesetzt hat. Jetzt kénnen Sie die
Rickzuge nach unten bringen, indem Sie die Sicherheitsebene tiefer setzen. Einfahrbewegungen werden
dabei nicht verandert. Wenn z.B. die Helix der Einfahrbewegung vier Millimeter lber dem Bauteil beginnt, wird
die Eilgangbewegung auf dieser Héhe sein, auch wenn die Sicherheitsebene zwei Millimeter Giber das Bauteil
gesetzt wird. Wie im Bild unten, in dem die Eilgangbewegung auf Hohe des Helix Beginns liegt.

Achtung: Wird die Sicherheitsebene tiefer als Z Max des Bauteils gesetzt, was man nicht tun sollte, wird das
Bauteil nicht verletzt, aber es kann sein, dass der Fraser Uber den hdchsten Punkt kratzt. Das trifft bei allen
Strategien zu, nicht nur beim Schruppen.

Es hort sich so an, als gabe es viele Einstellmdglichkeiten, aber wie Ublich ist man auf der sicheren Seite,
wenn man die Standardeinstellungen beibehalt. Die Anderungen wurden aufgrund von Kundenfeedback
vorgenommen, um die Mdglichkeit zu bieten, die Eilgangbewegungen Gber dem Bauteil nach unten zu bringen,
insbesondere bei der Bearbeitung mit grof3en Stufentiefen beim Schruppen.

9643: Verketten: Wurden Kernschruppbahnen vor dem Verketten editiert, konnte dies dazu fuhren, dass die
Ein- und Ausfahrbewegungen zum Teil seltsame Bewegungen machten. Jetzt ist das Verketten editierter und
nicht editierter Kernschruppbahnen identisch.

9551: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, bei dem das Verketten von UV-Bahnen hangen bleiben
konnte, wenn horizontale Einfahrradien ausgewahlt wurden und die Bahnen vertikal verliefen.

Bohren

9565: Bohren: Es wurde ein Fehler behoben, bei dem der letzte Schnitt in einem Gewindefraszyklus
falschlicherweise als einzelne vertikale Bewegung ausgegeben wurde, anstatt als vollstandige
Helixbewegung.

Postprozessor

9598: Postprozessor: Im Postprozessor Dialog konnten auf der Seite Inputs > Werkzeugwege alle
Werkzeugwege entfernt werden. Da dies keinen Sinn macht, ist es jetzt nur noch maglich, alle Werkzeugwege
bis auf einen zu l6schen.

9639: Postprozessor: 1ISO: Fur die Parameterausgabe der Vorschibe wurden vier Optionen hinzugefiigt, die
es ermdaglichen, hinter den jeweiligen Vorschubparametern noch Kommentare anzuhangen. Das sind die
Parameter 291 Variable Eilgang Kommentar, und entsprechend 292, 293, 294 fir Eintauchen, Frdsen und
Abheben.

9646: Postprozessor: ISO: Eine Option wurde hinzugefugt, die es erlaubt, die Durchmesserkorrektur
zusammen mit der Langenkorrektur in einer Zeile auszugeben. Parameter 334 Ausgabe der Durchmesser-
korrektur mit der Langenkorrektur.
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5-Achsen

9547: 5-Achsen: In den weiterfilhrenden 5-Achsen-Dialogen fiihrte eine Anderung des maximalen oder
minimalen Punktabstands zum Absturz des Programms. Dieses Problem wurde behoben.

B | Erweiterte Optionen Bearbeitungsgenauigkeit ? X
Muster erstellen
Schrittwei h hod Approximi %
Verkettungstoleranz 0.1

() Automatische Verkettungstoleran
() Adaptive Querzustellung

() GleichméBige Punkteverteilung
Werkzeugwegglattung

() Geglatteter Werkzeugweg
Glattungsdistanz

Detektionswinkel

Bearbeitungsgenauigkeit

Sehnentoleranz 0.02
|| Punkteverteilung
Maximaler Punkteabstand 0.5
Fléachenrandbehandlung
& Minimaler Punkteabstand 0.1
Abweichungsfaktor 1
Querzustellung

9630, 9647: 5-Achsen: In den verschiedenen 5-Achsen-Strategien kénnen jetzt nur noch Werkzeugarten
ausgewahlt werden, die bei der jeweiligen Strategie erlaubt sind.

9652: 5-Achsen: Beim 5-Achsen Walzfrasen kdnnen die Ordner mit den Randkurven jetzt direkt in den
weiterfihrenden Seiten ausgewahlt werden.

5-Achsen Parameter
Flachenkontakt-Bahnen Wz-Achsenfiihrung Kollisionskontrolle Link  Schruppen Zusatz

Berechnung basierend auf Fléchen o
Muster
Parallel zu Kurve

Wahle Kurven:

Randkurven...

Ordner Selektierung ? X
Bearbeitungsfléchen
AufmaB auf 0 Ordner: ‘D Editierte Extrahierte Triangulierte Kurven 5 4
Bearbeitungsfl. [l
Bereich
Bahnerzeugung  Anzahl der Bahnen wird angegeben S5 Abstand
Bearbeitungsgenauigkeit
Anzahl Zustellungen 1 Sehnentoleranz 0.02
Simulation

9581: Maschinensimulation: Es kam vor, dass DEPOCAM abstirzte, wenn ein ungultiger Ordner selektiert,
und die Maschinensimulation gestartet wurde. Dies wurde jetzt behoben.
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Drehen

9616: Drehen: Es gab Falle, bei denen die Zustellbewegungen bei Schruppbearbeitungen die Flachen verletzt
haben. Dies wurde jetzt behoben.

9564: Drehen: Es wurde ein Problem bei der Berechnung des Offsets fiir runde Schneidplatten festgestellt
und behoben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.06

Benutzeroberflache

9479: Benutzeroberflache: Beim Verwenden von Bearbeiten > Ordner nach Farben zum Aufteilen der
Elemente nach Farben kann jetzt ein Dialog angezeigt werden, wenn bei der Aktivierung der Funktion die Strg-
Taste gedriickt wird. In diesem Dialog kénnen Benutzer beispielsweise auswahlen, ob die aktuell selektierte
Farbe ausgeschlossen werden soll.

9533: Benutzeroberflache: Die Funktion Bearbeiten > Ordner nach Farben kann jetzt auch auf Punkte-
ordner angewendet werden. Bisher waren nur Kurven- und Flachenordner maoglich.

9552: Benutzeroberflache: Das Mend fir die Auswahl von Markierungen wir jetzt korrekt dargestellt, wenn
die Option Untermenis innerhalb des Kontextmenis verwenden ausgewabhlt ist.

6689: Benutzeroberflache: Die Meldung, dass die Softwarelizenz bald auslauft, bleibt beim Offnen der
Software jetzt im Vordergrund, bis der Dialog mit OK bestatigt wird. Bisher konnte man den Dialog offen lassen
und mit der Software arbeiten, was jedoch dazu fihrte, dass die Tastenklrzel nicht mehr funktioniert haben,
solange der Dialog gedffnet war.

9221: Benutzeroberflache: Die Schriftfarbe der Ordner passt sich jetzt dem Hintergrund des Textfeldes an.
Bisher war die Schriftfarbe eines selektierten Ordners immer weil3. Wenn die Farbe heller ist, wird der Text
jetzt schwarz dargestellt.

& Papierkorb
% Werkzeugordner

+-# Bohrungsformenordner

Spannfutterordner

= vl & Flachen
+- vl £ Triangulierte Flachen 1 [0.02]
-] g4 Editierte Triangulierte Flachen 3
-] g4 Triangulierte Flachen 4 [0.02]
4[] £ Farbe RGB 124 60 4 Triangulierte Flachen 1
-] g4 Farbe RGB 9 248 20 Triangulierte Flachen 2

9492: Benutzeroberflache: Die RGB-Werte der Flachenfarben in der Statusleiste werden jetzt auch fir
Flachen aus RAW-Dateien angezeigt. Zur Anzeige der RGB-Werte muss unter Optionen > Praferenzen die
Option Anzeige der RGB-Werte in der Statusleiste aktiv sein.

9440: Benutzeroberflache: Begrenzungen, die fur die Berechnung von flachenkonstant Bahnen verwendet
wurden, wurden nach der Berechnung der Bahnen grundsétzlich dargestellt. Jetzt wird der Darstellungsstatus
vor der Berechnung beibehalten, wie es auch bei anderen Fréasstrategien der Fall ist.

9443: Benutzeroberflache: Das Kontextmen( fur das Restschruppen wurde nicht immer korrekt angezeigt,
wenn ein Werkzeug aus dem Werkzeugordner ausgewdahlt wurde. Dies wurde jetzt behoben.

Begrenzungen

9478: Begrenzungen: Wurden mehrere Begrenzungen eingeschwenkt erzeugt und mit Ordner zusammen-
fugen kombiniert, ging die Rotation verloren, wenn der Begrenzungskurveneditor aktiviert wurde. Jetzt bleibt
die Rotation erhalten. Die Ordner lassen sich nur zusammenfiigen, wenn die Rotation identisch ist.
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Ordner

9462: Ordner: Ordner kénnen jetzt mit gedriickter Umschalt-Taste bis an das Ende des Verzeichnisbaums

gezogen werden. Bisher war dies nur bis zur vorletzten Position méglich.

)

2

]

X

-

)

e
K&K

G-
K =

I & Triangulierte Flachen 1 [0.02]
# Editierbare Begrenzungen 1

Ordner 1

(-] 5% Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [42x6, 1]
|- ¥l Z# Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [32x5, 1]
“# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 3 [25x3.5, 0.5]

(SR Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 4 [16x1, 0.5]

“# Wkzweg - Z-Konstant 1 [16x1, 0.5]

“# Wkzweg - Kopierschlichten 1 [16x1, 0.5]
“# Wkzweg - Z-Konstant 2 [6x3, 0]

“# Wkzweg - Kopierschlichten 2 [6x3, 0]
“# Wkzweg - Restmaterial 1 [4x2, 0]

s

9365: Ordner: Durch Auswahl von Alles selektieren im Kontextmeni oder durch Verwendung des
Tastenkurzels Strg-A konnen jetzt alle Unterordner in einem Ordner selektiert werden. Um z.B. wie im Bild
unten die Ordner fiur einen Postprozessorlauf zu selektieren. Die Selektionsreihenfolge entspricht der
Reihenfolge der Ordner im Verzeichnisbaum.

&

[ R

B -

REORKRERXER

B8

“# Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [42x6, 1]

% Werkzeugordner
[H-7# Bohrungsformenordner
Spannfutterordner
(-1 g Triangulierte Flachen 1[0.02]

- Editierbare Begrenzungen 1 W& Alles selektieren Strg+A
=R Markierung selektieren »

# Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [32x5, 1] elektierte Farbe merken
# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 3 [25x3.5, 0 n gemerkte Farbe &ndern
# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 4 [16x1, 0.5

# Wkzweg - Z-Konstant 1 [16x1, 0.5]

# Wkzweg - Kopierschlichten 1 [16x1, 0.5]

# Wkzweg - Z-Konstant 2 [6x3, 0] I Ordner schlieBen
# Wkzweg - Kopierschlichten 2 [6x3, 0] 1] Struktu n
# Wkzweg - Restmaterial 1 [4x2, 0] Neuer Ordner
Markierungen 4
Darstellen P
x Léschen Entf
afe Umbenennen F2

T

9446: Ordner: Die Option Neuer Ordner kann jetzt auch innerhalb der Ordner angewendet werden, die durch
das automatische Strukturieren des Verzeichnisbaums erzeugt wurden.

(-8 Bohrungsformenordner

Spannfutterordner

=Nl
&
M
-
= ME
=M

[E2)

3

&

=2

K EEE

<

/|

Fléchen

A4 Triangulierte Flachen 1[0.02]

Begrenzungen

# Editierbare Begrenzungen 1

Werkzeugwege

=SE

Wl ©# Wkzweg - Ebenenschruppen 1 [42x6, 1]

v Z# Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [32x5, 1]

[¥] ©# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 3 [25x3.5, 0.5]
W] ©# Rest Wkzweg - Ebenenschruppen 4 [16x1, 0.5]
“# Wkzweg - Z-Konstant 1 [16x1, 0.5]

“# Wkzweg - Kopierschlichten 1 [16x1, 0.5]

“# Wkzweg - Z-Konstant 2 [6x3, 0]

# Wkzweg - Kopierschlichten 2 [6x3, 0]

“# Wkzweg - Restmaterial 1 [4x2, 0]

DEPOCAM 19.0 Seite 53 von 85

Stand 18.03.2025



Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld
Fon: +49 5247 98 00-0

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE » Email: info@depo.de
CONSULTING s TECHNOLOGY CENTER o Internet; www.depo.de

9444: Ordner: Normalerweise werden die strukturierten Ordner geléscht wenn sie leer sind, z.B. wenn alle
Bahnen verkettet wurden und deshalb keine Bahnen mehr im Bahnen Ordner vorhanden sind. Nun kann unter
Optionen > Préaferenzen mit der Option Leere Ordner beim Strukturieren [6schen ausgewahlt werden, ob
die leeren Order automatisch geléscht werden sollen oder nicht.

Bahnen und Werkzeuge

9482: Halter und Schaftdefinition: Bei der Halter und Schaftdefinition Gber die Eingabe von Durchmesser
und Z-Werten sind die Fehlermeldungen, die erscheinen, wenn die Werte unglltig sind, jetzt aussagekraftiger.
Es wird jetzt angezeigt, welche der Eingaben nicht korrekt ist.

Kegelwinkel (° / Seite):

Schneidenlange:

! Po—
NCG CAM v18.0 X

| Bitte darauf achten, dass die Z-Werte des Halters immer
ansteigen. Fehler bei (D 20,Z 29).

l

Schaftdefinition (D, 2): | 12,0, 12,28 l

Werkzeughalter (D, Z): | 20, 0, 20, 30, 20, 29, 40, 80 l

Schaftsicherheitsabstand: D
Haltersicherheitsabstand:

Bei der interaktiven Definition von Halter und Schaft wird die Schaltfliche Definition importieren jetzt
unabhéngig von der Richtigkeit der Kurvendefinition aktiviert.

SNy 3 [0 o - 558 7 § .

ﬁ, ¢ - = .x
I -/ Ansicht

Werkzeugdesign Hilfe

AR B

Rechteck Editor | Raster [Raster-{ Definition
fang ‘importieren

Create Edit

IRastergrOf-}e: 2

=~ VT Begrenzungen

MO Editierbare Begrenzungen Geometrie 1

Bisher wurde die Schaltflache nur aktiviert, wenn die Definition korrekt war. Dabei war es oft schwierig zu
erkennen, worin der Fehler bei der Definition lag. Wenn Sie jetzt auf die Schaltflache klicken, wird entweder
die Kontur als Halter oder Schaft ibernommen, wenn sie korrekt ist, oder es erscheint eine Fehlermeldung,
die genau angibt, welcher Punkt der Kontur unguiltig ist und korrigiert werden muss.
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NCG CAM v19.0

Bitte darauf achten, dass die Z-Werte des Halters immer
' ansteigen. Fehler bei (R 0,Z 52}.

9467: Werkzeugordner: Beim Erzeugen von Werkzeugen fir den Werkzeugordner wird jetzt nur noch der

vergebene Name des Werkzeugs als Name des Werkzeugordners verwendet. Die Vorsatze ‘Fraswerkzeug1’
usw., die bisher hinzugefiigt wurden, fallen weg.

- Kern- Ebenen- Adapth
pie I‘U | l ]% schruppen schruppen Schrupg
;. Ansicht Graflk Schrupg

@-@ Papierkorb

=8 ‘?é Werkzeugordner

------ g Torusfraser [20x3.5 40, 0] + Halter 1 T1
...... 8 Kugelfraser [6x3 20, 0] + Halter 2 T2
~~~~~~ 8 Schaftfraser [10x0 20, 0] + Halter 3 T15
i
-8 Bohrungsformenordner
Spannfutterordner
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9468: Werkzeugordner: Die Option Werkzeugordner sortieren, um die Werkzeuge im Werkzeugordner
alphabetisch zu sortieren, wurde dem Kontextmeni des Werkzeugordners hinzugefugt.

Kern- Ebenen- Adaptives Zickzack- Rest-
LY ‘
N ‘U Q.“ % schruppen schruppen Schruppen schruppen schruppen || |
Ansicht Grafik Schruppen

-{#% Papierkorb

=BE] Werkzeugordner

§ Beispiel 1 [5x2.5.20, 0] + Hal'u‘ #y Werkzeugordner siubern

H

m

-} Kugelfraser [6x3 20, 0] + Hal{ Ik SRS A

- § Schaftfraser [10x020, 0] + Hi § Erzeuge Fraswerkzeug..

d Torusfraser [20x3.5 40, 0] + H
-8 Bohrungsformenordner

Erzeuge Zentrierbohrwerkzeug...

-

Erzeuge Bohrwerkzeug...
----- = | Spannfutterordner

.M Flichen
-] #4 Triangulierte Flachen 1[0

Erzeuge Reibwerkzeug...

m

Erzeuge Gewindebohrwerkzeug...
Erzeuge Ausdrehwerkzeug...

M 0D RN R W -0

Erzeuae Gewindefraswerkzeua...

9491: Werkzeugordner: Im Werkzeugordner konnte bisher kein Schwalbenschwanzwerkzeug erstellt
werden. Dies ist jetzt méglich.

9531: Restschruppen: Bei der Berechnung der standardméRigen Z-Min/Max-Werte fur die Bearbeitung
werden jetzt auch die Héhen der Bearbeitungsmodelle einbezogen. Bisher wurden nur die Z-MalRe des
Bauteils plus AufmaR verwendet. Wenn ein Bearbeitungsmodell héher als die Flachen ist, werden die Bahnen
zur Sicherheit jetzt standardmafig ab dem hdchsten Punkt des Bearbeitungsmodells berechnet.

Bearbeitungsmodellh6he

Bauteilhdhe

Bitte beachten:

Beim Anwenden des Restschruppens, ohne dass zuvor ein Bearbeitungsmodell berechnet wurde, wird im
Hintergrund ein Bearbeitungsmodell berechnet. Es kann daher vorkommen, dass das Bearbeitungsmodell
noch nicht fertig ist, wenn der Dialog mit OK geschlossen wird. Ist in diesem Fall das Bearbeitungsmodell
hoéher als die Flachen, wird der Z-Wert im Hintergrund aktualisiert. Damit ist man auf jeden Fall auf der sicheren
Seite. Diese Aktualisierung erfolgt automatisch, wenn die Standardwerte im Dialog belassen werden. Vom
Anwender eingegebene Werte werden nicht verandert.

9495: Bahnen: Wurden Kopierschlichtbahnen mit selektierten Flachen auf Flachen aus RAW Dateien
berechnet, die nur aus Dreiecken bestehen, konnte die Software abstirzen. Jetzt ist es mdoglich
Kopierschlichten mit selektierten Flachen auch auf dieser Geometrieart anzuwenden.
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9393: Bahnen: Die Software konnte abstlirzen, wenn Restmaterialbahnen auf einem Bearbeitungsmodell
anstatt den triangulierten Flachen berechnet wurden. Normalerweise sollten Restmaterialbahnen nicht auf
einem Bearbeitungsmodell berechnet werden, aber falls dies dennoch geschieht, stiirzt die Software jetzt nicht
mehr ab.

Verketten

9476: Verketten: Beim Verketten von Schruppbahnen erfolgt in der Grundeinstellung das Eintauchen ber
eine Helix. Diese Helix wird normalerweise tber der Frasbahn platziert. In engen Taschen, in denen zwischen
der inneren Bahn und der Aul3enseite der Tasche keine Helix platziert werden kann, wurde bisher auf das
Eintauchen entlang der Frasbahn umgeschaltet. Wenn jedoch die Frasbahn in der Mitte sehr klein ist, fihrte
dies dazu, dass der Fraser in einem sehr kleinen Bereich eingetaucht ist, was inshesondere fir Fraser mit
Wendeschneidplatten problematisch war. Jetzt wird die Helix-Eintauchbewegung in der Mitte der Tasche
platziert, und eine Verbindungsbahn fuhrt zum eigentlichen Profil.

Links: In Version 19.0.05 wird auf einem sehr Rechts: InVersion 19.0.06 wird die Helix in der Mitte
kleinen Profil ins Material eingefahren. platziert und mit einer Verbindungsbahn zum kleinen
Profil gefahren.

19.0.05 19.0.06

Verbindungsbahn

9457: Verketten: Beim Verketten von Ebenen-, Kern- und Zickzack-Schruppbahnen wird zur Sicherheit der
Vorschubabstand auf 2 gesetzt, wenn die vertikalen Einfahrradien auf O gesetzt werden.
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Bearbeitungsmodell, Simulation

8521, 9507: Bearbeitungsmodell: Mit Version 19.0.06 andert sich die Handhabung des Bearbeitungsmodells.
DEPOCAM verfiigt Giber zwei Arten von Bearbeitungsmodellen. Fur 3-Achs- und 3+2-Werkzeugwege mir einer
Anstellung wird das interne Bearbeitungsmodell benutzt. Fir 5-Achs- und 3+2 Werkzeugwege mit
verschiedenen Anstellungen wird das ModuleWorks-Bearbeitungsmodell verwendet. Jetzt kann der Anwender
entscheiden, welche Art von Bearbeitungsmodell fur 3-Achs-Werkzeugwege verwendet werden soll.

“® Bearbeitungsmodell - verkl_in_200r.stp * ? X

Allgemein Allgemein
inguts Bearbeitungsgrenzen

Auflésung: 0.5 Min Max

7: 0 152
Materialabtrag - "
Werkzeug verlangern SchlieBen
Schneide Schaft Halter

Bearbeitungsmodell 4

Operationen wiederholen: Nur diese ~ (] Ordner ersetzen NC-Programm tiberschreiben OK Abbrechen

Wird von 3-Achs-Werkzeugwegen ein Bearbeitungsmodell erstellt, ist standardmaRig die Option SchlieRen
nicht angehakt. Dann wird ein internes Bearbeitungsmodell erzeugt. Wird Schliel3en aktiviert, wird das
Bearbeitungsmodell an der Unterseite geschlossen. Es wird jedoch das ModuleWorks-Bearbeitungsmodell
verwendet. Das heif3t, durch die Anwahl von SchlieBen oder nicht, kann der Anwender bestimmen, ob das
interne oder das ModuleWorks-Bearbeitungsmodell verwendet wird. Beide Bearbeitungsmodelle werden
unterschiedlich berechnet, was in der Regel zum selben Ergebnis fuhrt, aber im Detail unterschiedlich sein
kann. Ist Schlielen angehakt, ist automatisch Werkzeug verlangern aktiv. Das ist nétig, wenn fir die
Werkzeugwegberechnung ein kirzeres Werkzeug verwendet wird. Mit Werkzeug verlangern wird das
Werkzeug so verlangert, dass es aus dem Bearbeitungsbereich herausragt. Ist das verwendete Werkzeug
lang genug, macht die Option keinen Unterschied. Sowohl beim internen als auch bei ModuleWorks-
Bearbeitungsmodell wird der Materialabtrag der Schneide dargestellt. Ist Werkzeug verlangern abgehakt,
kann auch der theoretische Abtrag von Schaft und Halter dargestellt werden, den es normalerweise nicht
geben sollte.

Allgemein
Bearbeitungsgrenzen
Auflosung: 0.83 Min Max
- Z: -100 11.005
Materialabtrag
[ Werkzeug verlangern SchlieBen

B schneide @ Schaft
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9540: Abtragssimulation: Zwei neue Darstellungsarten sind bei der Abtragssimulation hinzugekommen.
Einfarbig und Materialentfernen Farbe. Bei Einfarbig wird das Abtragsmodell einfarbig dargestellt. Bei
Materialentfernen Farbe werden die Bereiche, an denen Material entfernt wurde, mit einen anderen Farbe
dargestellt. Die Farbe kann im Dialog der Abtragssimulation unter Extras > Optionen ausgewéhlt werden.

“® Abtragssimulation - verkl_in_200r.stp * : Wkzweg - Ebenenschruppen 2 [42x6, 1] ? X

Fraser Werkzeugweg Extras WBETSEEIVTs}
Vorschub (%): 100 = Einfarbig

Position: 38792 [~ ¥ Werkzeugfarben 476365mm

Vorsthubart: Frésen Gleich-/Gegenlauffarben

Nominaler Vorschub: 4000 4 > M M
Bewegungsfarben 0 0
Voraussichtliche Dauer:  01:59:0° Materialentfernen Farbe %
X 17.2407 Y 71.1881 Z 111.6273
Import

9509: Import: Wenn versucht wurde eine Geometriedatei (STEP; IGES...) ohne jeglichen Inhalt einzulesen,
ist DEPOCAM abgesturzt. Jetzt erscheint eine Warnmeldung.

NCG CAM v19.0 X

Warnung: Die Datei ist leer. Es wurde keine Datenbasis erzeugt
oder aktualisiert

l OK

9534: Import: Die Datakit Bibliotheken wurde auf Version 2024.1 aktualisiert. Damit wird das Format von
SOLIDWORKS 2024 unterstiitzt.

Bearbeitungsplan

9463: Editable Toolsheet Builder: Der Excel-Bearbeitungsplan hat féalschlicherweise Werkzeugkommentare
von mehreren Werkzeugen zusammengefasst. Dies wurde korrigiert, und die Kommentare werden nun korrekt
jedem einzelnen Werkzeug zugeordnet.

9239: Editable Toolsheet Builder: Werkzeugwegkommentare mit mehreren Zeilen werden jetzt unterstitzt.

9431: Bearbeitungsplan und Postprozessor: Es gab ein Problem, bei dem falsche MalR3e flr Durchmesser
und Langen im Bearbeitungsplan oder im NC-Programm durch den Postprozessor ausgegeben wurden.
Dieses Problem wurde behoben.

9225: Bearbeitungsplan: Im CSV-Bearbeitungsplan wurde dasselbe Problem festgestellt, dass der
Bohrerdurchmesser in der Werkzeugwegzusammenfassung falsch angezeigt wurde.

9238: Bearbeitungsplan: Der CSV Bearbeitungsplan unterstitzt jetzt auch Werkzeugkommentare mit
mehreren Zeilen. Die Seite der Fraserkompensation wird jetzt, falls vorhanden, auf einer separaten Zeile
ausgegeben.
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5-Achsen

9454: 5-Achsen: Wird mit den erweiterten 5-Achsen Dialogseiten gearbeitet, wird jetzt die Grundeinstellung
der Dialog angepasst, wenn das Werkzeug veréandert oder ein anderes Werkzeug ausgewahlt wird, wahrend
der Dialog ge6ffnet ist, z.B. die Rautiefe.

In Version 19.0.06 wurden die unten aufgefihrten 5-Achsen Parameter auf der DEPOCAM Dialogseite
hinzugefiigt, damit mehr Einstellungen direkt in den DEPOCAM Dialogen mdglich sind. Die hinzugefiigten
Parameter waren bisher nur Gber die weiterfihrenden ModuleWorks Dialogseiten zuganglich.

6851, 9521: 5-Achsen: Bei den parallelen Schnitten sind die Neigungsvorgaben Durch Linien und Angestellt
zur Flachennormalenrichtung hinzugekommen. Angestellt zur Flachennormalenrichtung steht auch in den
anderen 5-Achsen Strategien zur Verfigung.

() Berechnung basierend auf Wkzgzentrum

Global Maxima

Neigungsvorgaben

Neigungsvorgabe: X Relativ zur Rotationsachse
eine Neigung
Neigungspunkt XYZ: Relativ zur Schnittrichtung
Durch Punkt Neigungswinkel:
Vor-/Nacheilwinkel: Weg von Punkt
i Rotationsneigungsw
Neigungswinkel: Weg von Kurve gung
Durch Linien
Flachenrand zusammenfiihren Rﬁ Relativ zur Schnittrichtung
© Abstandswert: 0.1

Fiihrungswinkel:

‘/‘\‘ 0, R 0
(_) % des Wkzgdurchmessers: Seitlicher: Nelgingsv

Bei Angestellt zur Flachennormalenrichtung wird ein weiterer Flachenordner angewahlt, dessen Flachen
die Neigung bestimmen. Das Werkzeug stellt sich senkrecht zu diesen Flachen. Im Bild unten wird als Beispiel
einfach eine ebene Flache bearbeitet, und die roten Flachen bestimmen die Richtung der Werkzeugachse.

Zeigt das Werkzeug in die falsche Richtung, muss einfach die Flachenrichtung umgekehrt werden. Eine
Einschrankung besteht darin, dass der Ordner mit den Neigungsflachen nicht beim Aufruf der 5-Achsen
Strategie angewahlt werden kann, weil es zu viele mégliche Kombinationen gibt. Er muss auf der Inputs-Seite
des Dialogs angewahlt werden oder Gber die erweiterten Seiten des 5-Achsen-Dialogs.
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“® Wkzweg - 5-Achsen parallel - Normalenfliche.dca *

= Werkzeug
= Fréaser
Parameter
Halter
Bahnen
Verketten
Inputs

Inputs

Input
A4 Flachen

‘_‘ Geschiitzte Fldchen

%= punkte
*= Neigungskurve
h Nullpunkt

Bearbeitungsmodell

Werkzeug

Evaluation

Drive Triangulated Surfaces 1
b Bereichsbegrenzungen <null>

<null>
<null>
<null>
<null>
<null>

Weiterfiihrende Parameter <null>

<null>

¥ YNeigungsfliche Edited Oberflache 3 *

9465: 5-Achsen: Eine Reihe Parameter fiir die Glattung der Werkzeugachse wurden hinzugefligt. Diese sind
verfugbar bei der Verwendung von Lollipop- und Kugelfrésern.

¥

e

trichtung v|

0

Punktabstand
[ JMaximaler Abstand: 0.5
[ Minimaler Abstand: 0.1
Glattung der Werkzeugachse
B Glattung aktivieren
() Global Maximaler Neigungswinkel: 90
© Relativ zur Rotationsachse \ X-Achse v
Min Max
Neigungswinkel: -10 10
Rotationsneigungswinkel: ~ -10 10
(O Relativ zur Schnittrichtung Min Max
Fiihrungswinkel: -10 10
Neigungswinkel: -10 10

9453: 5-Achsen: Ein Kontrollk&stchen zur Umkehrung der Zustellrichtung wurde hinzugefugt.

Bahn Bearb
Bearbeitungsmuster: ‘ Zwischen Kurven v ‘ Zusal
Bearbeitungsart: | Eine Richtung v
: Punkt
Berarbeitungsrichtung: | Gleichlauf v
: = (Om
Bearbeiten in: | Bahnen v a
Zustellung: | Umkehren | 1.5
[ JRautiefe: Ik 0.0282 Glattu
() Berechnung basierend auf Wkzgzentrum G
Neiaunasvoraaben @
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Zusatzlich kénnen nun der minimale und maximale Punktabstand in den Frasbahnen aktiviert und eingestellt

werden.
Bearbeitungsmodell

Z| ZusatzaufmaB: 0
Punktabstand

z' & Maximaler Abstand: 0.5
() Minimaler Abstand: 0.1

Glattung der Werkzeugachse
Glattung aktivieren

Global Maximaler Neigungswinkel: 90
]
0 Relativ zur Rotationsachse X-Achse
Min LY BN

9460: 5-Achsen: Es kann jetzt ausgewahlt werden, ob bei den Werkzeugwegen Regionen oder Bahnen
bevorzugt werden. Bei Bahnen wird die gesamte Bahn bearbeitet, auch wenn sie unterbrochen ist. Bei

Regionen wird zunachst die zusammenhangende Region bearbeitet.

Bearbeitungsart: | Eine Richtung v

— Punktabstand
Berarbeitungsrichtung: | Gleichlauf v

() Maximaler Ab:

Bearbeiten in:

Bahnen (" JMinimaler A
Zustellung: (] Umkehren | Rl N
() Rautiefe: 0.0282 Glattung der Werk
() Berechnung basierend auf Wkzgzentrum Glattung aktiv
Neigungsvorgaben C) Global
Neigungsvorgabe: \ Relativ zur Schnittrichtung v \
Naintnacninbd VV7. 0 0 0 -

9480: 5-Achsen: Die Zustellung Uber Rautiefe kann jetzt auch im DEPOCAM 5-Achsen Dialog festgelegt

werden.
Bearbeitungsart: \ Eine Richtung v \
Berarbeitungsrichtung: | Gleichlauf v
Bearbeiten in: ‘ Bahnen v

Zustellung: [ JUmkehren 1.5

Rautiefe: 0.0282

Cl Berechnung basierend auf Wkzgzentrum
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9488: 5-Achsen: Die Optionen zum definieren des Verhalten des Werkzeugwegs am Flachenrand wurden
ebenfalls in den DEPOCAM Dialog eingeftigt.

-

Vor-/Nacheilwinkel: 0

Neigungswinkel: 0

Kipplinienfangabstand: 0.5

Flachenrand zusammenfiihren ©
© Abstandswert: 0.1

() % des Wkzgdurchmessers: 0

(] Ordner ersetzen NC-Programm tiberschreiben

9497: 5-Achsen: Die Option, dass die Berechnung auf dem Werkzeugzentrum basieren soll, kann jetzt auch
im DEPOCAM Dialog aktiviert werden.

Berarbeitungsrichtung: | Gleichlauf v 'E
Bearbeiten in: | Bahnen v

Zustellung: () Umkehren 157

[ | Rautiefe: 0.0282 Gl
Berechnung basierend auf Wkzgzentrum €

Neigungsvorgaben !

Neigungsvorgabe: | Relativ zur Schnittrichtung v

Drehen

9481: Drehen: Konische Flachen wurden zum Teil als Zylinder erkannt, was zur Folge hatte, dass die Bahnen
falsch berechnet wurden.

9038: Drehen: Es gab Bauteile, auf denen die Profilbahnen nicht korrekt berechnet wurden. Das ist behoben.
9435: Drehen: Es ist jetzt moglich ein Dreh-Bearbeitungsmodell als Flache fiir das Planen zu verwenden, um

das gesamte Rohteil zu planen.

Inspect

9489: Inspect: Es ist jetzt moglich Messvektoren, die mit Inspect erzeugt wurden, in Punkte umzuwandeln,
auf dieselbe Art und Weise, wie Bohrpunkte in Punkte konvertiert werden kdnnen.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.05

Unter dieser Uberschrift finden Sie die Verbesserungen und Fehlerbehebungen seit dem Release von
DEPOCAM 19.0.04.

9225: Bearbeitungsplan: Im CSV-Bearbeitungsplan wurde der Durchmesser der Bohrwerkzeuge in der
Werkzeugweg-Zusammenfassung falsch angezeigt. Das ist jetzt behoben.

9238: Bearbeitungsplan: Der CSV-Bearbeitungsplan unterstitzt jetzt korrekt mehrzeilige Werkzeugweg-
kommentare.

9239: Excel-Bearbeitungsplan: Beim Editable ToolSheet Builder zum Erzeugen eines Excel-Bearbeitungs-
plans, werden jetzt mehrzeilige Werkzeugwegkommentare akzeptiert.

9393: Restmaterialbahnen: Die Software konnte abstlirzen, wenn Restmaterialbahnen auf einem
Bearbeitungsmodell anstatt den triangulierten Flachen berechnet wurden. Die Software stlrzt jetzt nicht mehr
ab. Restmaterialbahnen werden aber normalerweise nicht auf einem Bearbeitungsmodell berechnet.

8913: ModuleWorks: Die Bibliotheken wurden auf MW2023-08 aktualisiert.

9277: Benutzeroberflache: Die Option zum Festlegen der Werkzeugwegdarstellung im Ansichts-Ribbon ist
jetzt eine Galerieauswabhl.

= 0 A > 4 UV-Anordnungshilfe ~

] W
g Kurven ~

=" | Werkzeugweg ~ \

3-Punkte- ‘szgweg ‘ZD Orientie- 2
Kreis Modus ¥!|| rungshilfe

R -

‘ Zeichnet den Werkzeugweg an der Schneidenspitze i

9269: Benutzeroberflache: Die Symbole im Ribbon-Menu zur Darstellung des Werkzeugwegs im Mittelpunkt
oder an der Spitze wurden fir das Drehen aktualisiert, und zeigen nun ein Drehwerkzeug anstelle eines
Fraswerkzeugs.

UV-Anordnungshilfe ~

Kurven ~

3-Punkte- | |Wkzgweg| || 2D-Orientie- 3D-Ori
Kreis Modus~ rungshilfe Werkzeugweg ~ ‘

Hilfen |

[ Zeichnet den Werkzeugweg an der Schneidenspitze

Bitte beachten: Der Standardmodus zum Zeichnen von Drehwerkzeugwegen ist jetzt die Werkzeugspitze
(wie beim Frasen), was sich von der vorherigen Anzeige unterscheidet.
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9396: Koordinatensystem: Es gab Félle, bei denen das Verwenden eines Koordinatensystem aus einer
Geometriedatei fehlgeschlagen ist, da das Koordinatensystem eine Division durch Null erzwungen hat. Dies
wurde jetzt behoben. Derartige Koordinatensysteme kénnen jetzt zum Ausrichten des Bauteils verwendet

werden.

~{# Papierkorb

""" % Werkzeugordner

+-® Bohrungsformenordner

Spannfutterordner

= W1"% Transformierte Triangulierte Flschen 1

5OA

E\-_ Top Elemente 1

E‘ [ Triangulierung

177 Defekte Flachen

RS oo cinctensyten

=1~ PRT_CSYS_DEF
Triangulierung
Defekte Flachen
Koordinatensystem

-

OOR

i ¥ Transformierte Triangulierte Flichen 2

F cl 2N el
[ Abstechbahnen...

=
“# Bohrungen erkennen

LY

enterungsniite

® UmschlieBendes Rechteck...
¥ Aus Silhouette

‘ Koordinatensystem verwenden

Analyse

\S

»

¥ Alles selektieren
Markierung selektieren

Dieselbe Farbe selektieren

Strg+A

9409: Benutzeroberflache: Ein falsches Verhalten beim selektieren mehrerer Ordner im Verzeichnisbaum
wurde behoben. Werden mehrere Ordner im Verzeichnisbaum gleichzeitig selektiert, bekommt der zuletzt
selektierte Ordner einen Rand. Im Bild unten der letzte Ordner.

-~ Papierkorb
% Werkzeugordner

=
()

- # Bohrungsformenordner
------- Spannfutterordner

}

(|
(S}

(‘:‘ ]

(|
[N

(|
M)

3 R 2 2 :
S84l [ransformierte Triangulierte

S MP Y Triangulierte Fliichen 1 [0.02]
MR Transformierte Triangulierte Fliachen 1
# Transformierte Triangulierte Flichen 2
SBF Y Triangulierte Flichen 2 [0.02]
Flachen 3

Wurde erneut auf diesen Ordner geklickt, &nderte sich der Status des Ordners auf umbenennen. Die anderen
Ordner blieben selektiert. Das war das falsche Verhalten. Klickt man jetzt erneut auf diesen Ordner wird nur
dieser Ordner selektiert und die anderen Ordner werden deselektiert. Wie es auch der Fall ist, wenn man auf

einen Ordner ohne Rand klickt.
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9411: Benutzeroberflache: Wurden die Ordner fiir die Radien- oder Winkelanalyse geschlossen, konnte es
passieren, dass sie im Hintergrund weiter aktiv blieben. Wenn dann auf der Tastatur ein Buchstabe eingegeben
wurde erschien ein Dialog mit den Hinweis: Geben Sie eine Zahl ein. Die Dialoge sind jetzt wirklich
geschlossen, nachdem sie von Anwender geschlossen wurden.

NCG CAM v19.0 X |

Geben Sie eine Zahl ein.

>

|

o

{

9078: Benutzeroberflache: Unter Optionen wurde die Funktion Systemfarbe um eine Einstellung erweitert,
mit der die Farbe des Spannfutters flir das Drehen festgelegt werden kann.

/— Achsenfarben
(Schattiert): _ — _
| 1 — ]
shilfe (Kollision): e
Drehen
Spannfutter: _
rahtgitter): I:'
o 1
ichattiert): [ ]
Y .

9101: Drehen: Es gab ein Problem, bei dem einige Halterdefinitionen als unglltig gekennzeichnet wurden,
obwohl sie in Ordnung waren. Dies wurde jetzt behoben.

9122: Drehen: Eine getrimmte Torus-Geometrie aus IGES-Dateien wurde nicht immer korrekt verarbeitet.
Dies wurde jetzt behoben.
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9304: Adaptives Schruppen: Auf der Bahnen Seite wurde dem Dialog die Option Kreisbégen erzeugen
hinzugefiigt. Ist diese Option aktiv, werden bei der Ausgabe des NC-Programms wenn mdoglich
Kreisbewegungen ausgegeben. Ist diese Option inaktiv sind es nur Linearbewegungen.

Bahnen
Bahnen Bearbeitungsgrenzen
XY-AufmaB: 0 (O Flachen
Z-AufmaB: 0 (O Rohteil
(") Flachen und Rohteil
Toleranz: 0.02 o
_— © Benutzerdefiniert
Stufentiefe: 15 Min Max
i " ] . -80 0
Bearbeitungsart: | Eine Richtung v | Z
Bearbeitungsrichtung: | Gleichlauf v Clatten
Zwischenstufen Kreisbdgen erzeugen
Zwischenstufen Aktivieren %
Stufenanordnung: \ Nach jeder Tiefenzustellung v ’ Einpassungfaktor: 05
Stufentiefe: 3.75 Punktabstand
() Maximum aktivieren
Profili
THIETED Maximale Segmentlénge: 0

("] Profilbahn hinzufiigen

Nach dem Ausrdumen auf jeder Z-Hohe

9320: Benutzeroberflache: Es ist jetzt moglich, die GroRe des Dialogfelds der Ordnerauswahl in den
erweiterten ModuleWorks Dialogen zu andern.

5-Achsen Parameter

Flachenkontakt-Bahnen WZz-Achsenfiihrung Kollisionsvermeidung Link  Mehrfachschnitte Ecken Zusatz

Berechnung basierend Wilzfrasen <

Geometrie

Walzflachen [:‘:L AufmaB O
(] Bodenflache
Ordner Selektierung 2 X

ki

()Be Ordner: f& Drive Flachen 2 v
Bearbi

Seite |

Richtung :Gleichlauf |

Startpunkt

Typ Automatisch v

Oberflachenqualitat

Sehnentoleranz  0.02

9356: Benutzeroberflache: Bei Computern mit Intel-GPUs konnte es vorkommen, dass Elemente nach der
Selektion an der falschen Position dargestellt wurden, das wurde Kkorrigiert.
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9361, 9362, 9366, 9355, 9374: Verketten: Sicherheitsabstand Giber dem Bauteil. Es wird jetzt respektiert wenn
der Benutzer eine Sicherheitsebene knapp Gber dem Bauteil definiert. Das ist besonders bemerkbar, wenn
beim Schruppen grofRe Stufentiefen verwendet werden.

Im Bild unten wurden Ebenenschruppbahnen mit einer Stufentiefe von 20mm erzeugt und verkettet. Das
Werkzeug féhrt in einer Hohe von 29mm Uber das Bauteil von einer zur anderen Tasche. Wegen der grof3en
Stufentiefe ist der Sicherheitsabstand entsprechend grol3. Der Sicherheitsabstand wird auch an der Oberseite
des Bauteils angewendet. Diese Hohe lie3 sich bisher auch nicht durch ein nach unten setzen der
Sicherheitsebene verringern.

Mit Version 19.0.05 wird der Sicherheitsabstand nicht mehr auf die Oberseite des Bauteils angewandt. Das
hei3t, durch herabsetzten der Sicherheitsebene kann die Héhe der Positionierbewegung tber dem Bauteil
reduziert werden. Im Bild unten wurde die Sicherheitsebene auf 3mm gesetzt und der Fréaser positioniert auf
dieser Hohe.

Das Positionieren wurde auch in anderen Bereichen verbessert, z.B. wenn auseinanderliegende Bauteile
bearbeitet werden und sich der Fraser beim Positionieren auf3erhalb der Begrenzung und des Bauteils bewegt.
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9370: CAD-Flachen frasen: Das Programm hat Bahnen nicht berechnet, weil die zugrundeliegenden
Geometriedaten schlecht waren. Jetzt werden die Bahnen berechnet.

9383: Benutzeroberflache: Bei Verwendung des standardméRigen Microsoft Grafiktreibers konnte es zu
einem Programmabsturz beim Selektieren in der Grafikansicht kommen. Dies wurde behoben. Der
standardméRige Microsoft Grafiktreiber wird in der Regel verwendet, wenn der zur Grafikkarte gehdrende
Treiber nicht auf dem Computer installiert wurde.

9386: Import: Die Datakit Bibliotheken wurden auf Version 2023.4 aktualisiert. Damit wird Parasolid V36.0
und UG NX2306 unterstitzt.

Info zu NCG CAM v19.0

Allgemein Direktschnittstellen Optionen Module System Endkunde-Lizenzvertrag (EULA)

Modul Version Lizensiert
Catiav4 3D Releases 4.15bis4.24 Ja
Catiavd Releases 7 bis 33 Ja
GRANITE 16.0.0.0 Ja
Parasolid Parasolid V36.0 Ja I
Rhino Rhino V7 Ja
SolidWorks SolidWorks 2023 Ja
Unigraphics NX NX 2306 Ja |

9391: Postprozessoren: Heidenhain und I1SO: Eine Option wurde hinzugefugt, um eine Vorpositionier-
ungsbewegung vor der Rotationsbewegung zu ermdglichen. Beim ISO Postprozessor ist dies der Parameter
Ausgabe Vorpositionierungsbewegung vor erster Rotationszeile, beim Heidenhain Postprozessor
der Parameter Ausgabe unkompensierte Vorpositionierungsbewegung vor der Rotation.

9392: Bearbeitungsmodell: Die Berechnungsgeschwindigkeit der 5-Achsen Bearbeitungsmodelle wurde
verbessert.

9399: Benutzeroberflache: Im Dialogfeld fur Bohrzyklen wurde ein Fehler behoben, bei dem der Bohrer in
der Grafik nicht korrekt in Bezug auf die Bohrtiefe dargestellt wurde, insbesondere wenn die Option Bohren
auf Tiefe verwendet wurde. Ebenso wurde die Tiefe in der Bezeichnung des Ordners im Verzeichnisbaum
falsch eingetragen. Die Tiefe wurde in der grafischen Darstellung und im Ordnernamen fehlerhaft berechnet,
jedoch nicht im eigentlichen Bohrzyklus.

9401: Postprozessor: Heidenhain: Der Parameter Spindeldrehzahlvariable Kommentar wurde
hinzugefiigt. Damit kann nach der Ausgabe der Spindeldrehzahl als Q-Funktion noch ein Kommentar
hinzugefigt werden. Standardmafig gibt es keinen Eintrag, so dass vorhandene Postprozessoren nicht
verandert werden.

8103, 9402: Postprozessor: Heidenhain und ISO: Die Option Ausgabe des Werkzeugwechsels fir jeden
Werkzeugweg wurde hinzugefiigt, um die Ausgabe des Werkzeugwechsels fiir jeden Werkzeugweg zu
ermoglichen, auch wenn es sich um dieselbe Werkzeugnummer wie beim vorherigen Werkzeugweg handelt.
Der Standardwert ist false, um vorhandene Postprozessoren nicht zu beeintrachtigen.

8472: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, das zu hohe Rickziige bei Verwendung der Option
Minimaler vertikaler Rlickzug zur Folge hatte.

9241: Excel-Bearbeitungsplan: Beim Editable Toolsheet Builder, der die Excel-Bearbeitungsplane erzeugt,
bleibt jetzt die zuletzt verwendete Vorlage aktiv, wenn die Anwendung erneut gestartet wird. Zuvor musste die
Vorlage jedes Mal erneut angewahlt werden.
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*»¥ Editable Tool Sheet Builder

?x}

Datenimport

CSV-Datendatei D:\Kundendateien\NCG 23.10.18 TK-3407 Area C Levels\DoubleT01.csv Importieren
Vorlagenauswahl

Verwendete Vorlage D:\Program Files\NCG CAM 19.0.05\Editable Toolsheet Builder\ Templates\NCG Basic Template xlsx Vorlage
Bearbeitungsplan Ausgabe  D:\Kundendateien\NCG 23.10.18 TK-3407 Area C Levels\Double T01.xlsx Andem

‘rogramme verbinden

Fortschritt

| Erzeuaen | I

Ansicht

|| schiegen |

9268, 8645: Verketten: Probleme bei der Verkettung von axial vervielfachten Begrenzungskurvenbahnen
wurden behoben. In einigen Fallen wurden die Bahnen in der falschen Reihenfolge verkettet. Nach dieser
Problembehebung ist es wieder méglich, die Option Anordnung bereichsweise bevorzugen beim Verketten
zu aktivieren, sie ist im Dialog freigeschaltet. Wenn diese Option aktiviert ist, werden zuerst die
Ubereinanderliegenden Bahnen in einem Bereich verkettet, bevor der nachste Bereich behandelt wird.
Ebenfalls wurde die Option fiir axial vervielfachte Bitangentenbahnen hinzugefligt und ist jetzt verflgbar.

[ “® Wkzweg - Entlang Begrenzung

l Allgemein
' -Strategie

‘Ruickziige

Einfahrradien
-Auf/Abwaértsbearbeitung
-Séubern

Schaftprofil
- Inputs

Allgemein
Richtung
(OEine Richtung (] Umkehren
© Pendeln
() Abwartsbearbeitung
() Aufwartsbearbeitung

Start- Endpunkt

() Beginn am Startpunkt

XYZ: 0 0 119
(" JEnde am Endpunkt

XYZ: 0 0 119

Rest Wkzweg - Entlang Begrenzung 103 [6x3, 0]

Riickziige
Sicherheits Z: 69
Sicherheitsebene: 69

[ JNur bis zur Sicherheitsebene

Startbezug
XY: 0 0

Bahnanordnung

(") Einfache Anordnung

v x|

|

Anordnung bereichsweise bevorzugen |

| Operationen wiederholen: Nur diese

v () Ordner ersetzen

NC-Programm {iberschreiben

Abbrechen
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9201: Kurven: Die Option Bearbeiten > Ordner nach Farben steht jetzt auch fur Kurven zur Verfigung. Dies
ermoglicht die Unterteilung von Kurven nach Farben.

.;’ {8 Strukturierer | Ordner nach Farben‘

i Neuer Ordner 2 Ordnerinhalt

5 Ordner |

stellen ‘
H Ordner

Ordner nach Layer oe ‘ =

», Ordner nach Farben

Teilt den selektierten
Ordner nach Farben
auf

9272: Import: Kurven mit Farben. In DEPOCAM konnen unterschiedliche Farben fur die Linear- und
Kreissegmente von Kurven festgelegt werden. Beim Import von Geometriedateien (STEP, IGES usw.) werden
nun beide Farben gleichgesetzt, auch wenn eine Kurve ausschlie3lich Linear- oder Kreissegmente aufweist.
Diese Anpassung wurde notwendig, um die oben beschriebene Option Ordner nach Farben auf Kurven
anwenden zu kénnen. Diese Option funktioniert nur, wenn Kurven eine Farbe haben.

9157: Kurven: Wie bei Flachen ist es jetzt auch mdglich Kurven nach Layern aufzuteilen nachdem sie
eingelesen wurden.

{8 Strukturieren ws Ordner nach Farben V4l
Neuer Ordner 2 Ordnerinhalt
ner e nar earnmantiong T Elemente
g Ordner zusammenflige Ordner nach, Layer iewahlen (Eaore
I/\} auo - JTL - 4

Ordner

9278: Postprozessor: ISO-Master-Postprozessor: Der Parameter Unterprogramm Anhang wurde hinzuge-
fugt. Damit wird das Hinzufigen eines Anhangs an den Unterprogrammnamen im Master Programm
ermdglicht.

9279: Benutzeroberflache: Beim Verwenden der erweiterten Dialoge flr das 5-Achsen Ausweichfrasen fehlte
die erste Seite des Dialogs. Diese ist jetzt sichtbar.
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9282: 5-Achsen Ausweichfrésen: Den erweiterten Dialogen wurde eine Option hinzugefligt, um einen zu
konvertierenden Werkzeugweg direkt in dem Dialog auszuwahlen.

5-Achsen Parameter
Flachenkontakt-Bahnen Wz-Achsenfiihrung Kollisionskontrolle Link  Schruppen Zusatz

Berechnung basierend auf vorhandenen WZ-Weg =
Verfahren
Strategie Konvertieren v
Eingabe
Werkzeugweg m
Sehnentoleranz 0.02
E s
| Ordner Selektierung ? X
Links ‘
Verwende Ordner: | Wkaweg - Z-Konstant 3 [10x5, 0] v
2. Wkzweg - Z-Konstant 3 [10x5, 0]
-."-.‘T -2
Bahnvorschulp < Wkzweg - Z-Konstant 4 [10x5, O]‘
Verwende

Eintauchbewegungen nach Konvertierung (bei 5 Achsen)

(O) Behalte Vorschiibe

9286: Benutzeroberflache: Ein Problem wurde behoben, durch das Flachen mit bestimmten Grafikkarten bei
der Radien- oder Winkelanalyse schwarz gezeichnet wurden.

9291: Drehen: Wenn zum Drehen verwendete Kurven sich Uberlappt haben, fuhrte das dazu, dass die
berechneten Bahnen unvollstandig waren. Dies wurde jetzt behoben.

9295: Postprozessor: Es wurde ein Problem behoben, bei dem Anderungen in der Seite Inputs >
Werkzeugwege im Postprozessor Dialog nicht in das ausgegebene NC-Programm tibernommen wurden, z.B.
wenn die Werkzeugnummer geéndert wurde.

‘ﬂ Postprozessor ? X
Allgemein Werkzeugwege
=
o lnputs Wkzweg Name Bearbeitungs... Wkzg-Nr Wkzg-Name Rotatio... Durch... E'
Werkzeugwege Wkzweg - Z-Konstant 3 [10... [ 00:08:15 w Kugelfraser [10x5 2... | A0 BO CO E{

Voraussichtliche Bearbeitungsdauer
EavzX ] Werkzeugnummer:  Alle v | 00:08:15

| Postprozessor [DoubleT03.h]

|
Operationen wiederholen: Nur diese ~ () Ordner ersetzen NC-Programm (iberschreiben Abbrechen
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9310: Verketten: Minimale vertikale Rickzuge. Ein Problem wurde behoben, bei dem eine Verkettung
falschlicherweise ausgefuhrt wurde, als befande sich der Fraser auRerhalb des zu bearbeitenden Bereichs,
obwohl er sich innerhalb des zu frasenden Bereichs befand. Dies fiihrte zu unnétig hohen Riickziigen.

9323: Programmstart: Das Programm lief3 sich nicht auf Rechnern mit einer Windows 10 Version vor 1703
(10.0.15063) starten. Das ist jetzt mdglich.

9325: Benutzeroberflache: Ein Problem, bei dem die Software abstirzte, wenn Punkte durch Mausklicks
erstellt wurden, wahrend gleichzeitig ein 2D-Bearbeitungsmodell in der Grafik angezeigt wurde, wurde
behoben. Der Punktefang ignoriert nun das 2D-Bearbeitungsmodell, wodurch die Software nicht mehr
abstiirzt.

9328: Geometrie: Es ist jetzt moglich die Umkehrung der Flachenrichtung auf alle Flachen eines Ordners

anzuwenden, ohne dass die einzelnen Flachen selektiert werden mussen. Es reicht die Anwahl des Ordners
im Verzeichnisbaum.

an  Werkzeugweg  Zyklen  5-Achsen  Inspect  Hilfe

(;> ‘ /';4\\.' » €
\% 1 ' —_\.-) /\
tB Ut Richtung natensys

tem || Verrundungs- Full- Extrudierte
trimm umkehren wend flache : ache
Verandern I Flachen

» V Richtung umkehren

"9 Kehrt die Flachenrichtung
der selektierten Flachen
um

9329: Geometrie: Es ist jetzt mdglich die Offsetflachen von allen Flachen eines Ordners zu erzeugen, ohne
dass die einzelnen Flachen selektiert werden missen. Es reicht die Anwahl des Ordners im Verzeichnisbaum.

9331: Verketten: Die Rickzugshohen beim Eintauchen entlang der Frasbahn waren zum Teil hoher als
notwendig und wurden verringert.

9341: Werkzeugbibliothek: Werkzeuge mit einen Kegelwinkel wurden in der Werkzeugbibliothek zum Teil
falsch dargestellt. Das wurde jetzt behoben.

6111: Schaftprofilanalyse: Um die Genauigkeit der Berechnung zu verbessern, wurde der standardmafige

Prifabstand fur die Schaftprofilanalyse von 2mm auf 0,25 mm reduziert. Die Verringerung des Prifabstandes
hat natlrlich eine Erhéhung der Rechenzeit zur Folge.

“® Wkzweg - Kopierschlichten - DoubleT.stp *

Allgemein Allgemein

‘Inputs
Priifabstand:
Schnittabstand: 0.1
Schaftdurchmesser: 20 100
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8422: Kopierschlichtbahnen: Das Trimmen der Bahnen uber einen Kontaktwinkel auf vertikalen Fléachen
wurde verbessert. Zuvor wurden teilweise Bereiche ausgelassen.

Im Bild unten links wurden die Bahnen vor Version 19.0.05 erzeugt, und es ist zu sehen, dass ein kleiner
Bereich auf den vertikalen Flachen ausgelassen wurde. Im Bild rechts wurden die Bahnen mit der Version
19.0.05 erzeugt und zeigen vollstandige Bahnen.

8891: Z-Konstant Bahnen mit selektierten Flachen: Es ist jetzt méglich unter Inputs die zu bearbeitenden
Flachen auszutauschen. Unter Flachen missen alle Flachen angegeben werden. Unter Geschitzte
selektierte Flachen, werden die Flachen angegeben, die nicht bearbeitet werden sollen.

“® Bahnen - Z-Konstant - Slope.dca * ? X
= Werkzeug Inputs
) Fra
»raser Input Evaluation
Parameter A Flachen Triangulated Surfaces 2 [0.02]
~Halter % Bereichsbegrenzungen Begr - Umschl Rechteck 6
= Bahnen *= Geschiitzte Fldchen <null>
ngepasste Z-Stufen ‘_‘ Nullpunkt <null>
“Verrunden F Y Geschiitzte selektierte Flachen| Editierte Triangulierte Flichen 1 k‘
L Restimaterial *= Werkzeug <null>
-Schaftprofil
~Inputs

8950: Trimmen von Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem das Ergebnis des Trimmens einer
parametrischen IGES Flache falsch sein konnte.

8951: Trimmen von Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem die Auswahl Innenliegende Bereiche
behalten zum selben Ergebnis gefiihrt hat wie Aul3enliegende Bereiche behalten.

9002: Benutzeroberflache: Der 3D-Orientierungshilfe fur Drehwerkzeuge wurde die Schaltflache Werkzeug
umkehren hinzugefiigt, um das Werkzeug fiir die Darstellung korrekt orientieren zu kénnen.

DEPOCAM 19.0 Seite 74 von 85 Stand 18.03.2025



DEPO

MILLING TOOLS « CAM SOFTWARE
CONSULTING«TECHNOLOGY CENTER »

Von-Liebig-Str. 34
33428 Marienfeld

Fon:

+49 5247 98 00-0

Email: info@depo.de
Internet: www.depo.de

“® 3D-Orientierungshilfe

? X

Doppelklick positioniert das Werkzeug. Strg + Pfeiltaste bewegt das Werkzeug

Vorgaben
Werkzeug:

Fléchen:

Kollisionskontrolle:

Zielposition (XY):

Werkzeugpositionierung

Werkzeugorientierung
Werkzeug umkehren

X 30.144 Z -44.800

Drehwewerkzeug 1 [QC12-SDICR Insert +

Triangulierte Flachen 1 [0.02]

[ & ]

0 0

Ubernehmen

9090: Import: Das Einlesen von Dateien bietet jetzt eine Option zum Laden von infiniter (unendlicher)
Geometrie. Wenn Flachen als infinite (unendliche) Geometrie vom CAD-System in eine Geometriedatei
geschrieben werden, werden sie in der Regel von DEPOCAM nicht eingelesen. Sollten nach dem Einlesen in
DEPOCAM Geometrieelemente fehlen, kann versucht werden, die Datei mit der Option Infinite Geometrie
bevorzugen erneut einzulesen, um die fehlenden Geometrieelemente zu erhalten. Diese Option kann unter

Optionen > Praferenzen aktiviert werden, ist jedoch in den meisten Féllen nicht erforderlich

Optionen

Achsen Praferenzen

- Fréser- und Abtragssimulation Triangulator
-~ Grundeinstellungen

Toleranz

~Elementfarben . ‘ .
Grafik Standard Triangulierungstoleranz: -
-Maus Bohrpunkte Tiefentoleranz: 0.05

- Makros
-Préferenzen
-Systemfarben

~Markierungen

=} Postprozessor

(") Beim Setzen des Koordinatensystems Elemente erneut triangulieren

("] Einfugen versteckter Geometrie als Standard

Dateien offnen
("] Nach Layern aufteilen
(") Baugruppeninformationen laden
(] Konvertieren zu NURBs
XYZ Trimmung bei IGES Dateien bevorzugen

Infinite Geometrie bevorzugen

Verzeit

An
Ne
B ve
(Jve

Menus

An
(e
An
(Jun
Au
(Jwe

Vorher

9093: Import: Wurde beim Einlesen von STEP Dateien, oder beim Einlesen von IGES Dateien mit der Option
Konvertieren zu Nurbs, gleichzeitig die Option Nach Layern aufteilen aktiviert, wurden die Layer nicht immer
korrekt erzeugt. Dies wurde jetzt behoben.
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= WG 2 S L B B S
~ 4 Offnen
~ Suchenin: |~ Part037 ] ea @y
: /\ Néme a Anderungsdatum T
' 0 “® Part037.1GS 04.07.2019 15:28 N
| Start
1 m
™ Desktop
Bibliotheken
Dieser PC
Dateiname: ‘ Part037.1GS
Dateityp: IGES-Dateien (*.igs;" ige;* iges)
Nach Layern aufteilen () Baugruppeninformationen laden & Konvertieren zu NURBs
N
hs'

9137: Adaptives Schruppen: Es ist jetzt moéglich adaptives Restschruppen mit einer Begrenzungskurve
einzugrenzen. Bisher wurde immer komplett innerhalb des gewéhlten Bearbeitungsmodells bearbeitet. Um
dies durchzufiihren, wahlen Sie den Flachenordner, den Ordner des Bearbeitungsmodells und den Ordner der
Begrenzungskurve aus. Im unteren Bild wurde eine adaptive Restmaterialbearbeitung innerhalb einer
Begrenzung durchgefiihrt.

9149: Bearbeitungsmodelle: Es konnte vorkommen, dass die Erstellung mehrachsiger Bearbeitungsmodelle
mit einer engen Auflésung dazu fuhrte, dass DEPOCAM nicht mehr reagierte. Dies wurde nun durch eine
verbesserte Prifung der Auflésung behoben.
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9150: Werkzeughalter: Beim Erstellen einer Halterdefinition auf der Werkzeugdesignseite wurde zuvor kein
Werkzeughalter erzeugt, wenn die Startpunkthdhe des Halters sehr nahe bei Null, aber nicht genau auf Null
lag. Die Rundung der Dezimalstellen wurde angepasst, sodass der Halter jetzt erzeugt wird.

9158: Postprozessoren: ISO, Siemens und Heidenhain: Ein Parameter fir einem LuftstoR-Intervall wurde
hinzugefiigt. Dazu muss bei den Bearbeitungsparametern Luft aussen ausgewabhlt sein. In den Postprozessor
Optionen gibt es zwei zusatzliche Parameter: Entfernung Kiihlung Luft auRen an und Entfernung Kthlung
Luft aulBen aus. Wird ein Wert grof3er 0 gewahlt legt diese die Entfernung fest fir die die Luft ein bzw.
ausgeschaltet wird. Die Entfernung ist standardmafig auf O gesetzt, so dass bestehende Postprozessoren
nicht verandert werden. Die Entfernungen sind nicht exakt, da im NC Programm vorhandenen Koordinaten
verwendet werden. Die Option richtet sich an diejenigen, die Kunststoff oder Modellholz bearbeiten, und durch
einen Intervall Luftstol3 den Schneidstaub entfernen wollen.

9159: Benutzeroberflache: Wenn eine Datenbank gespeichert wird, in der mehrere Grafikfenster verwendet
wurden, werden diese jetzt beim erneuten Offnen der Datenbank in der richtigen Reihenfolge geladen.

9170: Werkzeugbibliothek: Beim Hinzufligen eines neuen Bohrers direkt in der Werkzeugbibliothek war es
nicht méglich, den Bohrerdurchmesser zu andern. Dies wurde behoben.

9178: Benutzeroberflache: Projekteinstellungen: Wird ein neues Projekt geoffnet, wird im Dialog der
Projekteinstellungen unter Programmierer: der vollstandige Name des Windows Benutzerkontos
eingetragen. Falls dieser Name nicht vergeben ist, wird jetzt der Windows Benutzername verwendet. Ebenso
im Protokoll Bereich des Datenbasisfensters.

9180: Verketten: Das Verrechnen des Aufmalies bei der Héhe von Rickzugshewegungen wurde korrigiert.
Die Rickzugbewegungen an der héchsten Stelle des Bauteils bei der Verwendung minimaler vertikaler
Rickzlge, sind jetzt nicht mehr hoher als die bei der Verwendung von vollen vertikalen Riickziigen.

9183: Benutzeroberflache: Werden in einer Datenbank mehrere Grafikfenster verwendet, und eines davon
geschlossen und gespeichert, wurden alle Grafikfenster geschlossen. Jetzt bleiben die nicht geschlossenen
offen. Es muss dabei beachtet werden, dass wenn mit den verbleibenden Grafikfenstern weiter gearbeitet,
und dann die .dca Datei unter demselben Namen gespeichert wird, die zuvor geschlossenen Grafikfenster
nicht gespeichert sind, sondern nur die Fenster, die zum Zeitpunkt des Speichern offen waren.

9185: Verketten: Bei den Werten fir die Grundeinstellung fir Sicherheits Z und fir die Sicherheitsebene
werden jetzt nicht mehr die Werte fur des An- und Abfahrradius addiert, da dies keinen Sinn macht.

9190: Datenbasis-Sicherung: Wenn die automatische Datenbasis-Sicherung ausgefuhrt wurde, wéahrend
zum selben Zeitpunkt Bahnen berechnet wurden, konnte dies dazu fihren, dass sich die Software ohne
Ruckmeldung aufgehéngt hat. Dieses Problem ist jetzt behoben.

9192: Benutzeroberflache: In Version 19.0.04 wurden nach dem Laden einer Datei alle erzeugten Ordner
selektiert. Jetzt wird nur noch der Ordner mit den triangulierten Flachen selektiert. Sind dies mehrere, der
zuletzt erzeugte.

9198: Benutzeroberflache: Die grafischen Hilfen fur die Z—Hdhen wurden zu dem Dialog der Restmaterial
Bahnen hinzugefugt.

9200: Abtragssimulation Drehen: Wurde ein Werkzeugweg simuliert der mit einem Halter berechnet wurde,
bei dem ein Segment des Halters keine Lange hatte (Punkte liegen aufeinander) ist die Software abgestirzt.
Dies wurde jetzt behoben.

9202: Benutzeroberflache: Dateien konnten nicht durch Doppelklicken im Windows Explorer gedffnet
werden. Das ist jetzt wieder moglich.
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9204: Benutzeroberflache: Der Anwendungsname im Windows Explorer-Menii Offnen mit enthalt jetzt die
Hauptversionsnummer.

* 983 N2 IR Ars AR RS DEPOCAM Datenbasis 31.982 KB
Offnen
= 98: \ﬂ PDE24 18 ZIP-komprimierter Or... 4561 KB
[] 98: Zu Favoriten hinzufigen )2 CATPRODUCT-Datei 396 KB
G wmit Skype teilen
D 98: )2 CATPART-Datei 2.758 KB
’@ Mit Code 6ffnen
7-Zip >
Offnen mit > "® NCGCAM 19.0
Als Pfad kopieren E TextPad
Q .
|& Freigabe ' Microsoft Store durchsuchen
Vorgéngerversionen wiederherstellen Andere App auswéhlen
Senden an >

Ausschneiden

9205: Datensicherung: Bei automatisch gespeicherten Datenbanken und Makros wird jetzt grundsatzlich
eine Datumszeichenfolge an die Dateinamen angehangt, wie “Konstruktion_Backup_230904_141509.mco".

9211: Adaptives Schruppen: Bei der Verwendung von Punkten mit vorgebohrten Lochern zum Eintauchen,
wurden diese vom Werkzeugweg nicht immer korrekt verwendet. Dies wurde jetzt behoben.

9212: Adaptives Schruppen: Wurde ein Begrenzungskurvenordner mit einer editierten Begrenzung in
Verbindung mit den erweiterten Seiten beim Adaptiven Schruppen verwendet, konnte dies zu einem
fehlerhaften Werkzeugweg fiihren. Dies wurde jetzt behoben.

9218: Verketten: Das Verketten von Z- und Flachenkonstanten Bahnen wurde beschleunigt.

9222: 5-Achsen: Ein Bearbeitungsmodell kann jetzt innerhalb der erweiterten Seiten eines 5-Achsen Dialogs
ausgewahlt werden.

9237: Benutzeroberflache: Dem Dialogfeld der Werkzeugwegsimulation wurde die Option Zentrum
hinzugeflgt, um auch wahrend der Simulation zwischen den beiden Darstellungsarten des Werkzeugwegs
Zentrum/Spitze wechseln zu kénnen.

“® Wkzgwegsimulation - Konstruktion2.stp * : Wkzweg - Kopierschlichten 1 [20x3.5, 0] ? X
Werkzeugweg  Extras
Fraser >
Hdltes : 152997mm
Schaftprofil >
v Zentrum % MK <4 1> MM
™ XYZ 0 0 0
Pause Strg+P o
X -137.7687 Y -288.0000 Z 20.0000

Hinweis: Der Standardmodus zum Darstellen der Drehwerkzeugwege ist jetzt auch an der Schneidenspitze
(wie beim Frasen), was sich von der vorherigen Standardeinstellung unterscheidet.

9245: Bearbeitungsplan: Der Postprozessorname ist jetzt in der Ausgabe eines CSV-Toolsheets enthalten.
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9247: Benutzeroberflache: Wurde in einer Datenbasis mit mehreren Grafikfenstern gearbeitet, und von
einem zum anderen Fenster gewechselt, wurde das Ribbon-Menu nicht korrekt aktualisiert. Zum Beispiel wenn
in einem Fenster das Achsenkreuz eingeblendet war, im anderen aber nicht. Jetzt wird das Ribbon-Meni
korrekt aktualisiert.

9249: Regelflache: Es konnte passieren, dass die Software abstiirzt, wenn eine Regelflache tiber ein Makro
erzeugt wird. Dies wurde nun behoben.

9251: Postprozessoren: ISO und Siemens: Es war mdglich, dass ein Kihimittel M-Code nicht ausgegeben
wurde, wenn die Option KiihImittel am Werkzeugweg Ende ausschalten auf true gesetzt war. Der M-Code
wird nun korrekt ausgegeben.
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Release Notes fur DEPOCAM v19.0.0 bis 19.0.04

Ab hier stehen die Fehlerbehebungen und kleinere Verbesserungen, die bis zu dem Kundenrelease von v19
in die Software eingeflossen sind. Gro3ere Veranderungen und neue Funktionen in Version 19 sind in dem
Dokument DEPOCAM_v19 0 Neue Funktionen.pdf beschrieben. Das ist das wichtigste Dokument wenn
Sie beginnen mit Version 19 zu arbeiten. Sie finden es auf unsrer Homepage.

DEPOCAM v19.0.04

8541: Helixbahnen: Wenn Nur Kontaktbereiche bearbeiten deaktiviert war, wurden manchmal Bereiche
von Bahnen falschlicherweise weggeschnitten. Dies wurde behoben.

9117: Adaptives Schruppen: Es kam vor, dass die Standardwerte fir die Z-H6hen falsch gesetzt wurden.
Dies wurde jetzt behoben.

9118: Benutzeroberflache: Die Option Operationen Wiederholen > Nur diesen Zweig hat die
ausgewahlten Operation nicht korrekt ausgefuhrt, wenn der selektierte Ordner an oberster Stelle des
Verzeichnisbaums lag. Liegt der Ordner an der Obersten Stelle, wird diese Funktion eigentlich nicht benétigt.
Jetzt funktioniert sie aber auch korrekt, wenn sie auf diese Art angewendet wird.

8891: Z-Konstant Bahnen mit selektierten Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem falsche
Ergebnisse erzielt werden konnten, wenn die ausgewahlten Flachen innerhalb von Ordern waren, die
mehrfach editiert wurden.

9079: Postprozessor: Es wurde ein Problem behoben, durch das bei emulierten Tiefbohrzyklen falsche
Vorschilbe ausgegeben werden konnten.

9042: Benutzeroberflache: Ein Problem wurde behoben welches verursacht hat, dass Punkte nicht
gezeichnet wurden, wenn die Option Dynamische Grafikaktualisierung deaktiviert war.

9045: Flachen trimmen: Die erstellte getrimmte Oberflache wird jetzt mit derselben Toleranz erstellt wie die
zum Trimmen ausgewahlte Flache.

9052: Benutzeroberflache: Die voraussichtliche Bearbeitungsdauer auf der Werkzeugweg-Seite im
Postprozessor Dialog war nicht korrekt. Dies wurde behoben.

9054: Postprozessor: Eine ,,0 konnte falschlicherweise an den festgelegten Dateinamen angehangt werden.

DEPOCAM v19.0.03

7928: Postprozessor: Es wurde ein Problem behoben, bei dem mit der Vorschuboptimierung ausgegebene
Vorschilbe zu frih auf ihre Standardwerte zuriickgesetzt wurden.

8974: Abtragssimulation: Es war mdglich, dass die Abtragsimulation bei einem 5-Achsen Werkzeugweg
abstirzte, bei dem die Start- und End-Werkzeugachsenvektoren bei einer Eilgangbewegung vollstéandig
vertauscht waren.

9001: Benutzeroberflache: Ein geldschter Ordner, der aus dem Papierkorb wiederhergestellt wurde, wurde
nicht erneut dem Papierkorb hinzugefiigt, wenn er ein zweites Mal geldscht wurde.

9017: Analyse: Die Funktion Geometrie > Analyse konnte nicht auf alle Bearbeitungsmodelle angewendet
werden. Dies wurde jetzt behoben.
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DEPOCAM v19.0.02

7884: Z-Konstant Bahnen mit selektierte Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem die
Verwendung der Verrundungsoption zur Erzeugung von Bahnfragmenten auf3erhalb der selektierten Fléachen
fuhren konnte.

8986: Benutzeroberflache: Kugeln werden jetzt in der Grafik mit einer glatteren Oberflache dargestellt, z.B.
wenn bei der Werkzeugwegsimulation der Fréaser als Kugel dargestellt wird.

8992: Benutzeroberflache: Wenn Drehwerkzeuge und Spannfutter durch ein Makro erzeugt werden, werden
sie jetzt bei Abschluss des Makros zu den Werkzeug- und Spannfutterordnern hinzugefigt.

7857: Benutzeroberflache: Wurde eine Datenbasis mit Datei > SchlieRen geschlossen und die Datenbasis
gespeichert, wurde falschlicherweise das Programm komplett beendet. Jetzt wird richtigerweise nur die
Datenbasis geschlossen und die Software bleibt weiter offen. Bei der Verwendung von Datei > Beenden wird
die Software geschlossen.

8514: Bearbeitungsplan: Die Lange der Achsen des Achsenkreuzes in Bearbeitungsplan-Bildern wird jetzt
als feste Lange relativ zur restlichen Geometrie im Bild dargestellt. Dabei bezieht sich der Wert fur die
Achsenlénge auf die unter Optionen > Achsen > Achsenléange eingetragenen Wert.

8646: Benutzeroberflache: Beim Projektkirzel, dem NC-Programm Kiirzel und dem Bearbeitungsplan
Kurzel in den Projekteinstellungen, sind jetzt nur noch Zeichen giiltig, die Windows als Zeichen in
Dateinamen akzeptiert. Werden Zeichen wie / : * ? eingegeben, werden diese jetzt aus dem Projektkiirzel
entfernt.

8893: Trimmen von Flachen: Vertikale Flachen parallel zur XZ- oder YZ-Ebene kdnnen jetzt getrimmt
werden.

8940: Abtragssimulation: Wurde die Abtragssimulation pausiert und dann der Werkzeugweg aus- und
eingeblendet konnte dies zum Absturz der Software flihren. Dies wurde jetzt behoben.

8949: Benutzeroberflache: Da beim Drehen nicht mit Punkten gearbeitet wird, wurde die Seite Punkte aus
dem Ribbon-Meni entfernt, wenn der Modus Drehen aktiv ist. Ebenso werden vorhandene Punkteordner im
Verzeichnisbaum ausgegraut.

8930: Benutzeroberflache: Das Layout der Vier-Ansichten-Darstellung in der Grafik wurde geéndert, so dass
sie identisch ist mit der Darstellung im Bearbeitungsplan.

DEPOCAM v19.0.01

8861: Verketten: Horizontale Ausfahrradien wurden zum Teil verworfen, wenn ein zugehdriger vertikaler
Ausfahrradius nicht eingefligt werden konnte. Dies wurde korrigiert.

8870, 8735: Koordinatensysteme: Beim Erstellen eines Koordinatensystems aus einem vom CAD-System
eingelesenen Koordinatensystem wurden die Rotationen teilweise nicht korrekt tbernommen.

8875: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, das bei Verwendung sehr kleiner Bearbeitungstoleranzen
dazu fuhren konnte, dass Helix Einfahrbewegungen die Flachen leicht verletzt haben.

8627: Benutzeroberflache: Es ist nicht mehr méglich bei Eigenschaften von Transformationen im Dialog das
Koordinatensystem uber Inputs zu &ndern, da dies keine Auswirkungen hatte.

8826: Benutzeroberflache: Die Ansichtsoptionen fir die Ansicht im Parameterraum kdnnen jetzt fir einzelne
Ansichten individuell gewéhlt werden, wenn die Grafik mit mehr als einer Ansicht dargestellt wird.

8834: Restmaterialbearbeitung: Die Genauigkeit bei der Restmaterialbearbeitung mit kleinen Frasern wurde
verbessert. Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 10 mm sollten dasselbe Ergebnis wie zuvor liefern.
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8854: Verketten: Ebenenschruppen: Kénnen Bahnen nicht S-férmig verbunden werden, werden sie
stattdessen geradlinig verbunden, ist das auch nicht méglich, findet ein Rickzug statt. Die geradlinigen
Verbindungen wurden jetzt verbessert, so dass sie ofter ausgefuhrt werden und somit weniger Ruckzlige im
Werkzeugweg entstehen.

8856: Verketten: Kernschruppen: Wenn es mdglich ist, werden jetzt beim Eintauchen Bereiche mit offenen
Bahnen bevorzugt, um mit einem horizontalen Einfahrradius anzufahren, anstatt in geschlossenen Bereichen
Uber eine Helix einzutauchen.

8788: Werkzeugbibliothek: Beim Laden von Werkzeugen aus einer Textdatei in den Werkzeugordner wurden
diese ignoriert, wenn die Datei nur Fraser enthielt. Fraser, die nicht in Werkzeugen verwendet wurden, wurden
ebenfalls nicht eingelesen, sondern nur die Werkzeuge. Fraser werden nun als Werkzeuge in den
Werkzeugordner eingeladen.
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8789: Benutzeroberflache: Die 3D-Orientierungshilfe wurde im Ribbon-Meni fur ungultige Werkzeuge im
aktuellen Bearbeitungsmodus (Frasen/Drehen) aktiviert. Dies wurde jetzt behoben.

8812: Benutzeroberflache: Es wurde ein Fehler behoben, der beim Schliel3en eines Analysedialogs zu einem
Absturz der Software fiihren konnte.

8628: Koordinatensystem: Beim Aufrufen der Eigenschaften eines erzeugten Koordinatensystems wurden
teilweise die falschen Koordinaten im Dialog angezeigt. Dies wurde Korrigiert.

8688: Benutzeroberflache: Wird in der Grafik im Dialog des Werkzeugs mit +/- gezoomt, oder Uber die
Pfeiltasten verschoben, wurde die Grafik immer wieder zurlickgesetzt, sobald die MalRe des Frasers oder
Halters verandert wurden. Jetzt bleibt die Grafik so, wie sie zuvor verandert wurde.

8748: Verketten: Z-Konstant Bahnen: Es wurde ein Problem behoben, das dazu fuhren konnte, dass Z-
Konstant Bahnen nicht in der korrekten Reihenfolge verkettet wurden.

8754: Werkzeugbibliothek: Die Anzahl der Dezimalstellen wurde bei der Ausgabe einer Werkzeug
Schaftdefinition in eine Textdatei auf eine sinnvolle Anzahl reduziert.

8758: Verketten: Z-Konstant Bahnen: Es gab ein Problem bei Zustellbewegungen auf der Flache, die in
einigen Fallen zu tief nach unten gehen konnten und dann wieder zuriick auf die richtige Hohe. Dies wurde
behoben.
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8762: Benutzeroberflache: Es war mdglich, ein 2D-Bearbeitungsmodell als Input fur adaptives Schruppen
oder eine 5-Achsen Bearbeitung zu wahlen, was zu einem Fehler gefihrt hat. 2D-Bearbeitungmodelle werden
jetzt als Input blockiert.

8763: Benutzeroberflache: Ein Problem bei der 3D-Orientierungshilfe wurde behoben, wodurch sich das
Werkzeug nicht mehr bewegt hat, wenn eine Pfeiltaste ein Zeitlang gedriickt gehalten wurde.

8773: Kurven extrahieren: Die Funktion Ausdinnen konnte bei Kurven nur angewandt werden, wenn
gleichzeitig Horizontale Bégen einfiigen angewahlt war. Jetzt lassen sich Kurven auch ausdinnen, ohne
dass Bogen eingeflgt werden.

8775: Benutzeroberflache: Die Darstellung der Ordner im Verzeichnisbaum konnte bei Berechnungen unter
Umstanden zu flackern beginnen. Dies ist jetzt nicht mehr der Fall.

8653: Transformation: Wenn die Option Praferenzen > Beim Setzen des Koordinatensystems erneut
triangulieren aktiv ist, und der Order mit den triangulierten Flachen zuvor editiert wurde (z.B. Flachen
geldscht), war die Lage des Bauteils nach dem Setzen des Koordinatensystems nicht korrekt. Dies wurde
korrigiert.

8683: Bohrungserkennung: Bohrpunkteordner: Es wurde ein Problem behoben, das dazu fihren konnte,
dass Bohrpunkteordner ohne Inhalt erstellt wurden. Behebt auch #8666.

8742: Postprozessoren: ISO und Siemens: Wenn der Parameter Ausgabe des Werkzeugwechsels auf
false und gleichzeitig der Parameter Spindelstart vor Verfahrbewegung auf true gesetzt wurde, wurde die
Einstellung von Spindelstart vor Verfahrbewegung nicht beriicksichtigt, dies wurde behoben.

8686: Bearbeitungsmodelle: Die Geschwindigkeit der Berechnung von mehrachsigen Bearbeitungs-
modellen wurde verbessert. Die Verbesserung macht sich besonders bei groRen Werkzeugwegen bemerkbar.

DEPOCAM v19.0.00

8608: Benutzeroberflache: Es wurde ein Problem behoben durch das die Abtragssimulation nicht mehr
korrekt dargestellt wurde, wenn sich das Werkzeug auf3erhalb des Grafikbereichs befand.

8623: Benutzeroberflache: Wurden Eigenschaften bei Ordnern ausgefihrt, konnten unter Inputs teilweise
Ordner angewahlt werden, die fur die entsprechende Funktion nicht erlaubt sind. Dadurch ist die Berechnung
fehlgeschlagen. Diese Ordner kdnnen jetzt nicht mehr angewahlt werden.

8630: Benutzeroberflache: Die Reihenfolge in der Anordnung des 5-Achsen-Kontextmenls stimmt jetzt mit
dem 5-Achsen Ribbon-Menii tiberein.

8512: Laden von Geometriedateien: Wurde eine Geometriedatei (STEP, IGES usw.) ohne Inhalt in eine
Datenbasis eingefiigt, entstand ein strukturierter Fehler. Jetzt zeigt eine Meldung an, dass die Datei leer ist.

NCG CAM v19.0 X

Warnung: Die Datei ist leer. Es wurde keine Datenbasis
. erzeugt oder aktualisiert

[ ok

8515: Verketten: Der standardmé&Rige Helix-Durchmesser wurde gedndert, sodass er anhand des tatséchlich
verwendeten Werkzeugs ohne Einbeziehung des Aufmafies berechnet wird. Dies Betrifft nur den Durchmesser
der Helix und die GréRe der Ein- und Ausfahrradien.
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8540: Postprozessoren: 1SO, Heidenhain und Siemens: Die Nullpunktverschiebung wird nur ausgegeben
wenn sie sich andert, und der Parameter Parallelverarbeitung aktivieren auf true gesetzt ist. Dadurch wird
vermieden, dass doppelte Nullpunktverschiebungen ins NC-Programm ausgegeben werden.

8559: Bahnen entlang Kurve: Ein strukturierter Fehler wurde bei einer Bahnberechnung entlang einer Kurve
ausgegeben. Dies wurde behoben.

8564: Werkzeugbibliothek: Beim Speichern eines Werkzeugs in die Werkzeugbibliothek aus dem Werkzeug
Dialog ist ein Problem aufgetreten, wenn das Werkzeug zuvor aus einer Textdatei importiert wurde. Dies wurde
jetzt behoben.

S S— S S e SR ——e S SR — S

[ “® Bahnen - Kopierschlichten - verkl_in_200.stp * ? X

|
| | & Werkzeug Werkzeug

= Fraser = =

Zuletzt verwendete Werkzeuge: ~ Bitte wahlen... v
Parameter
Halter Werkzeugname: 08082_HGT-100-100-030-085-000-10 + 30812_G5P.AH63-HA10-T

Bl Durchmesser: 10

Restmaterial _—

Schaftprofil Eckenradius: 1

Inputs Kegelwinkel (° / Seite): 0
Schneidenlénge: 5
Schaftdurchmesser: 10
Ausspannlange: 31
Gesamtlange: 85
Zylindrische Lénge: 31
Schaftdefinition (D, Z): 10, 0, 10, 26, 10, 26
Werkzeughalter (D, Z): 24,0, 24, 0.1, 32, 50.8248, 32, 92, 32.2478, 92.6236, 32.859, 93.:
Schaftsicherheitsabstand: 0
Haltersicherheitsabstand: 1
Werkzeugbibliothek: Laden Importieren

Bahnen - Kopierschlichten 1 [10x1, 0]
OK Abbrechen

8570: Exportieren: Es ist jetzt auch méglich Kurven in eine Datei im VRML Format zu speichern.

8574: Benutzeroberflache: Es wurde ein Absturz behoben, der beim Erzeugen eines Ordners im Verzeichnis-
baum auftreten konnte.

8482: Verketten: Es wurde ein Problem behoben, welches bei Riickziigen mit der Option Kiirzester Weg zu
fehlerhaften vertikalen Bogen in Werkzeugwegen fuhren konnte.

8485: Benutzeroberflache: Im Darstellungsmodus Drahtmodell HLR und Schattiert mit Rand wurden die
Kanten der Flachen nicht korrekt gezeichnet.

8506: Adaptives Schruppen, 5-Achsen: Die Validierung fur den Kegelwinkel eines Frasers wurde geéandert.
Bei Verwendung eines Kegelfrasers beim adaptiven Schruppen oder 5-Achsen Frasen muss der Winkel jetzt
zwischen 0,1 und 89 Grad liegen.
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8507: Bearbeitungsmodelle: Wurde ein Bearbeitungsmodell erzeugt, das nur aus einer Ebene ohne Tiefe
bestand, kam es vor, dass dessen Verwendung nicht akzeptiert wurde. Dies wurde nun behoben.

8516: Benutzeroberflache: Die Option Optionen > Grafik > OpenGL Grafikbeschleunigung wurde in v19
entfernt, da sie keine Bedeutung mehr hat.

8524: UV-Bahnen: Ein Problem mit UV-Bahnen wurde behoben, das in seltenen Fallen dazu fiihren konnte,
dass die Software keine Rickmeldung mehr gegeben hat.

8525:; Bearbeitungsplan: Die Bearbeitungstoleranz wurde zum CSV-Bearbeitungsplan hinzugefiigt.

8526: Bearbeitungsplan: Im CSV-Bearbeitungsplan wurde bei Min Z félschlicherweise der Wert der Flachen
angezeigt und nicht der Werkzeugwege.

8527: Bearbeitungsplan: Ein CSV-Bearbeitungsplan konnte nicht aus 5-Achsen-Werkzeugwegen erstellt
werden. Das ist jetzt moglich.

8528: Bearbeitungsplan: Ein Bild des Bauteils wurde zum CSV-Bearbeitungsplan hinzugefigt.

8529: Bearbeitungsplan: Die Abmale des Bauteils und dessen Zentrumspunkt wurden zum CSV-Bearbeit-
ungsplan hinzugefugt.

8193: Benutzeroberflache: Das Scrollen des Verzeichnisbaums beim Wiederholen nachfolgender
Operationen und gleichzeitigem ersetzen des Ordners wird jetzt vermieden.

8277: Z-Konstant Bahnen mit selektierten Flachen: Es wurde ein Problem behoben, bei dem die Bahnen
manchmal nicht berechnet wurden, wenn die XY- und Z-Aufmafe unterschiedlich waren.

8421: Verketten: Ein Problem wurde behoben, das dazu fihrte, dass Z-Kontant Bahnen, die mit stark kegligen
Frasern erzeugt wurden, nicht in der richtigen Reihenfolge verkettet wurden.

8432: Ebene Bereiche Bahnen: Ein Absturz beim Berechnen ebener Bereiche Bahnen wurde behoben.

8437: Verketten: Die Entstehung kleinerer Licken in Werkzeugwegen aufgrund numerischer Ungenauig-
keiten wurden behoben.

8454: Benutzeroberflache: Die Design Option zum Zeichnen eines Schafts oder Halters wurden auf den
Werkzeugdefinitionsseiten im Dialog deaktiviert, wenn ein zuvor definiertes Werkzeug zur Berechnung gewahlt
wurde, da das zuvor definierte Werkzeug nicht verandert werden soll.

8463: Werkzeugwegsimulation: Die Darstellung von Tonnenfrasern als Drahtmodell war nicht korrekt.

8409: Benutzeroberflache: Die Erstellung von Werkzeugen fir die 5-Achsen Bearbeitung ist in der
Werkzeugbibliothek nur noch méglich, wenn die Software fur die 5-Achsen Bearbeitung lizenziert ist.

8412: Benutzeroberflache: Es wurde behoben, dass die Skalierung der Druckseiten nicht korrekt
funktionierte, wenn die Option Optionen > Grafik > Drucken mit OpenGL aktiviert ist.
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